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Specjalne narzedzia
do produkcji schodow

WSPOEPRACA FIRM | Optymalizacja technologii CNC

W firmie Polcomm stworzono narzedzia przeznaczone
do obrobki drewnianych elementéw schodéw, ktére
pozwalajg przyspieszy¢ i zoptymalizowa¢ proces
obrébczy na centrach Homag i z programem Staircon.

Jerzy Pigtkowski

Utrzymujaca sie od diuiszego czasu
wspotpraca firmy PHM Polcomm Dariusz
Kozak z Chlewisk k. Lubartowa, zajmuja-
cej sie konstruowaniem i produkejg wielu
narzedzi skrawajgcych do maszyn i cen-
tréw obrobezych pracujacych w zaktadach
drzewnych i meblarskich, z Grupa Homag
owocuje opracowaniem wielu narzedzi
diamentowych, ktére zyskaty akceptacje
niemieckiego producenta maszynisa pole-
cane uzytkownikom centréw obrébczych.

Przejawem tej wspotpracy byta ekspo-
zycja na marcowych targach Budma, pod-
czas ktorych centrum obrbébcze Homag
BMG 511 byto przygotowane do produkcji
drewnianych schodéw, wykorzystujac
oprogramowanie szwedzkiej firmy Stair-
con, natomiast obrobka byta realizowana
narzedziami Polcomm.

— Jest to rzeczywiscie rezultat wspét-
pracy trzech firm —mowi Rafat Zielinski,
dyrektor handlowy Polcomm Dariusz Ko-
zak. — Z jednej strony mamy wszechstron-
ne i wielofunkcyjne centrum obrébcze, do
ktorego Staircon opracowal nowoczesny
i funkcjonalny, ale tez bardzo rozbudowa-
ny program obrébki elementéw schoddéw
wraz z mozliwoscig wizualizacji danego
elementu w 3D, ale realizacja tego pro-
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Obrébka elementéw schodéw odbywa sie
zaledwie kilkoma specjalizowanymi
narzedziamifirmy Polcomm.

gramu odbywa sie naszymi narzedziami.
Stworzylismy narzedzia specjalnie prze-
znaczone do tego programu, o okreslonych
parametrach, ktdre pozwalajq przyspie-
szy¢ i zoptymalizowac proces obrébczy,
dzieki mozliwosci wykonywania kilka
operacji jednym narzedziem, zapewniajgc
jednoczesnie wysokq jako$¢ obrobki.

Takie wspdlne przedsiewziecie pozwala
zaoferowac klientom peten pakiet — dosko-
nata maszyne, funkcjonalny program i nie-
zawodny system narzedziowy do maszyny.
Zyskuje na tym nie tylko proces obrdobczy,

ale i... kieszenn przedsiebiorcy, poniewaz
mozliwos¢ zastapienia typowych narzedzi
polecanych przez Homaga réwnie dobrymi
naszyminarzedziami obnizakoszty eksplo-
atacji centrum, co wynika nie tylko z r6znic
cenowych, ktore sa nawet drugorzedne, ale
przede wszystkim jako$ciowych. Narzedzia
sa dedykowane, czyli oznaczone do danych
operacji. Jest to nowo$¢ na polskim rynku.

W grupie narzedzi Polcomm do pro-
dukcji schodow, dostosowanych do wspot-
pracy z systemami CAD/CAM obrabiarek
CNC, znalazt si¢ frez profilowy HM, dosto-
sowany do obrébki profilowej z predkoscia
12 000 obr./min, frezy trzpieniowe HM do
obrdbki wstepnej, o réznej dtugosci ostrza,
ale do pracy z szybkoscia do 18 000 obr./
min, frez trzpieniowy HM do obrébki wy-
kariczajacej, pita HM o $rednicy 350 mm
i predkosci do 5400 obr./min. Pita pracuje
w pieciu osiach, czyli umozliwia zacinanie
elementu i formatowanie.

— Frezy do obrébki wstepnej, jak i wy-
kariczajgcej z weglika spiekanego sg spa-
rametryzowane, zaréwno co do odlegtosci
baz, jak i Srednic — mowi Rafat Zielinski.
- Wybierajqgc okreslong operacje, podaje sig
wymiar schodéw i maszyna sama wybiera
niezbedne narzedzia, zas program doko-
nuje wszystkich przeliczeri kqtéw, ilosci
stopni, wielkosci podstopnicy. Jest to bardzo
wygodne dla producenta na etapie urucha-
miania produkcji, jak i realizacji zlecenia,
poniewaz obrébka odbywa sig zaledwie
kilkoma specjalizowanymi narzedziami,
wszechstronnie wykorzystywanymi, a wiec
nie traci sig czasu na ich czeste wymiany.
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Narzedzia sg przeznaczone do danych operacji. -

Rozwigzanie prezentowane na Budmie
byto ,w drodze” do firmy, ktéra wdraza taki
innowacyjny system produkeji schodéw.

Firma Polcomm nie tylko produku-
je specjalistyczne narzedzia z ostrzami
z weglikow spiekanych, ale realizuje tez
ustugi ostrzenia weglikéw spiekanych na
sterowanych numerycznie maszynach
ostrzacych, co zapewnia duze mozliwosci
w ksztaltowaniu geometrii ostrzy oraz wy-
soka gtadkos¢ ostrzonych powierzchni.

— Sterowane numerycznie pigcioosiowe
centra obrdbcze do ostrzenia ptytek oraz
narzedzi z weglika spiekanego wyposazone
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sg W stojgce na najwyzszym, swiatowym
poziomie specjalistyczne oprzyrzgdowanie,
sterowane pneumatycznie i komputerowo —
opisuje Rafat Zielinski. —Bogate wyposaze-
nie parku maszynowego w zaktadzie w takie
urzgdzenia, jak wywazarka dynamiczna,
piaskarka do korpuséw, myjka ultradZwie-
kowa do czyszczenia narzedzi, projektory
i skanery optyczne do sprawdzania toleran-
cji ostrzenia, umozliwito stworzenie tech-
nologii przedtuzajgcej Zywotno$¢ narzedzi.
Doktadnos¢ ostrzenia ptytek po profilu wy-
nosi 0,01 mm, co gwarantuje zachowanie
pierwotnego ksztattu. uf
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