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W centrach Homaga sprawdzaja sie
narzedzia firmy Polcomm

WSPOEPRACA FIRM | Diamentowe zestawy do obrébki podtog

Producent parkietéw

i podtég z Podkarpacia

jest zadowolony z obrébki
podtdg litych narzedziami
firmy Polcomm na liniach
firm Schroeder oraz Homag.

TEKSTIFOT. Janusz Bekas

Okoto 25 000 m? podidg i parkietow
produkujg miesigcznie podczas jednej
zmiany dwa zaktady spétki DREWEKO
ze Zgtobienia i Iwierzyc k. Rzeszowa
(Podkarpackie). Jedynie procesy klejenia
wykonywane sg przez dwie zmiany, zeby
pokry¢ zapotrzebowanie kilku linii pro-
dukcyjnych w obu zaktadach.

— JesteSmy firmgq rodzinng, z ponad
50-letnig tradycjg — mowi Piotr Baran,
wspotwtasciciel firmy. — Jestem przed-
stawicielem trzeciego pokolenia naszej
rodziny, ktorej firma zajmuje sig gtéwnie
produkcjg podtég drewnianych z wielu ga-
tunkéw drewna oraz ich sprzedazq takze
w firmowym salonie. Z naturalnych powo-
dow zmienia sig zainteresowanie klientéw,
ktorzy w wigkszym lub mniejszym stopniu
przez pewien okres preferujg podtogi lite
i parkiety degbowe albo z jesionu, klonu
czy czeresni i debu czerwonego. Ze swej
strony wzbogacalismy w minionych latach
oferte o podtogi modyfikowane, wykona-
ne z drewna parzonego, wedzonego czy
termomodyfikowanego. 90 proc. naszej
produkcji stanowig jednak dgbowe podtogi
oraz parkiety na sklejce brzozowej pokryte
obtogiem debowym, ktérew przewazajgcej
czesci eksportujemy do wielu krajow.

Niezawodne struganie
i profilowanie
Pojawianie si¢ nowych produktéw w ofer-

—
-

cie handlowej jest efektem zmian tech-
nologicznych i coraz nowoczesniejszego
wyposazenia obu zaktadéw. W jednym
bardziej rozwiniety jest proces przetarcia
i suszenia drewna oraz wstepnej obrobki,
za§ w drugim — obrobki koficowej z pro-
cesami klejenia i obrobki wykariczajacej
lakierami lub olejami.

W catym procesie obrébki tarcic na
podtogi i parkiety istotna jest kazda ope-
racja technologiczna, ale znaczace wy-
dajg sie obrébki strugania powierzchni
i bokdéw, a przede wszystkim frezowania
piéra i wpustu oraz wyprofilowanych
ztaczy ryglowych. W Dreweko operacje te
wykonywane s na centrach obrobczych
firm Schroeder oraz Homag, wyposazo-
nych w narzedzia firmy PHM Polcomm
Dariusz Kozak z Chlewisk k. Lubartowa.

Wegliki zastapione diamentem
—Gdy przed paru laty kupiliSmy uzywang,

Dreweko ma po dwa komplety narzedzi na obydwie linie.

ale w bardzo dobrym stanie linig Schro-
edera, to podjeliSmy prébe pozyskania
bardzo specjalistycznych narzedzi do ob-
rébki podtég od krajowych producentéw
narzgdzi do obrébki drewna —moéwi Piotr
Baran. — Najwigcej determinacji wykazat
Dariusz Kozak, wtasciciel firmy Polcomm.
Konstruktorzy tej firmy podjeli sig opra-
cowania konstrukcji narzedzi diamen-
towych, nasadzanych na hydrotulejach.
Wykonano wiele pomiardéw, prébowano
réznych ustawieri wrzecion i kgtéw skra-
wania. Dzisiaj, po prawie czterech latach
eksploatacji linii z narzedziami Polcomm
mozemy powiedziec, Ze spisujq sig one do-
skonale, zapewniajgc wysokg jako$¢ i po-
wtarzalnos¢ obrébki kazdej deski. A to sq
cechy dla nas najwazniejsze!

— Zdecydowalismy sig zamontowaé
zestawy narzedzi diamentowych na tule-
jach hydro-moéwi Rafat Zielinski, dyrek-
tor handlowy Polcomm Dariusz Kozak.

Producent podtdg jest zadowolony z prawie czteroletniej eksploatacji narzedzi Polcomm w Linii Schroedera.

— Szybko przekonalismy sig, Ze stosowa-
nie tulei hydro do mocowania narzedzi
w obrabiarkach o duzych wydajnosciach
jest jedynym wtasciwym rozwigzaniem,
zapewniajgcym wysokg jako$¢ obrabia-
nych elementéw i dtugq zywotnosc¢ narze-
dzi—-ocenia Piotr Baran. — Precyzyjne hy-
drouchwyty to gwarancja bezpiecznego
mocowania narzedzi frezujgcych. Eatwe
jest ustawianie i wymienianie narzedzi,
a praca nimi wykonywana nie powodu-
je nadmiernego hatasu i wibracji. To
wszystko jest dla nas bardzo wazne, bo je-
dynie sztywne mocowanie zapewnia pre-
cyzyjng i powtarzalng obrébke ztgczy.

Weczeéniej w Dreweko podobne ope-
racje wykonywano narzedziami z we-
glikami spiekanymi, ale jako$¢ obrdbki
byta duzo gorsza.

- Narzedzia diamentowe pracujg
bardzo dtugo, co najmniej przez szes¢
miesigcy od chwili zamontowania, przy-

Istotne jest struganie, a przede wszystkim frezowanie piéra i wpustu oraz wyprofilowanych ztaczy ryglowych.

gotowania i naostrzenia, do powtdérnego
naostrzenia — zapewnia wspotwlasci-
ciel. — Obstuga operatora ogranicza sig
przez ten czas do... kosmetyki narzedzi,
zeby usungé ewentualne zaklejenia.
Optaca sig ponies¢ wysoki koszt zakupu,
zeby przez parg miesiecy bez przeszkdod
prowadzic produkcje.

Homag akceptuje narzedzia
firmy Polcomm

Producent pieknych podtég, zadowolo-
ny z prawie czteroletniej eksploatacji
narzedzi Polcomm w linii Schroedera,
ktéra dokonuje obrdbki cienkich pod-
16g — do 12 mm grubosci, gdy zdecydo-
wat sie na zakup linii firmy Homag, do
obroébki podtég warstwowych o grubo-
§ci do 20 mm, przedstawit oczekiwanie
zastosowania w tym centrum obrob-
czym niemieckiego producenta narze-
dzi polskiej firmy.

— W momencie podpisywania kon-
traktu z Homagiem wskazali§my do-
stawce narzedzi i od tego momentu
konstruktorzy obu firm pracowali nie-
zaleznie, ale réwnolegle, na biezgco
sig konsultujgc — opisuje Piotr Baran.
- Maszyna powstawata w Niemczech,
a w Chlewiskach narzedzia musiaty
spetniac oczekiwania i standard Homa-
ga, cato$¢ zas — nasze oczekiwania, do-
tyczgce obrébki réznego drewna, o roz-
nej budowie i z okres§long wydajnoscig.

—Nie pierwszy raz wspétpracowalismy
zHomagiem iz Dreweko—moéwi Rafat Zie-
linski-wigcznalismy wysokie oczekiwania
obu partneréw. Zanim powstata maszyna,
musieliSmy producentowi dostarczy¢ caty
zestaw 12 narzedzi, zeby mozna byto je za-
montowac juz w trakcie préb odbiorczych
przez nabywce.

Wazna geometriairodzaj
diamentu

W centrach Homaga zdecydowano sie
zamontowa¢ narzedzia diamentowe,
nasadzane na hydrotulejach, zaréwno
do wzdtuznej, jak i do poprzecznej ob-
robki strugania elementéw warstwowej
podtogi.
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— Trudnos¢ obrébki narzedziami dia-
mentowymi elementéw z drewna akacji
wykorzystywanego przez Dreweko polega
na jego specyficznym uktadzie wtékien —
ttumaczy dyrektor handlowy Polcomm. —
Nasi konstruktorzy narzedzi musieli wiec
dobrac bardzo specyficzne kqty natarcia,
geometrig ksztattu powierzchni skrawa-
jgcej, jak i naddatki do obrébki tego typu
surowca. Geometria powierzchni skrawa-
jacejnarzedzia, jak irodzaj diamentu wy-
korzystanego w narzedziu to cata tajem-
nica efektywnej obrobki. Jakosé strugania
musi gwarantowaé nie tylko gtadkosé
powierzchni, alei powtarzalno$¢ ksztattu
elementdéw, co jest parametrem podsta-
wowym w produkcji wielkoseryjnej.
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Precyzyjne hydrouchwyty to gwarancja -bezpiecznego mocowania narzedzi frezujacych.

Obrobka niezawodna

Po potrocznej eksploatacji centrum
Homaga z narzedziami Polcomm moz-
na moéwi¢ o technicznym, eksploata-
cyjnym i... ekonomicznym powodzeniu
przedsiewzigcia. Po szeSciu miesigcach
zostaly ponownie naostrzone, wiec
uzytkownik zdecydowat sie zamowic¢
w Polcomm drugi zestaw 12 narze¢dzi.

— Obecnie mamy po dwa komplety
narzedzi na obydwie linie, wigc z po-
wodu ich wymiany nie grozg nam prze-
stoje — mowi Piotr Baran. — JesteSmy
przygotowani na szybkg wymiang tego
czy innego narzedzia, poniewaz przy
obrébce drewna zdarzajg sie rézne
,niespodzianki”, potrafigce nieznacz-

90 proc. produkcji stanowia debowe podtogi oraz parkiety na sklejce

brzozowej pokryte obtogiem debowym.

nie uszkodzi¢ ostrze narzedzia, co
w naszych warunkach wymaga jego na-
tychmiastowej wymiany, poniewaz nie-
dopuszczalne sg nawet drobne usterki
w profilu podtogi.

Producent narzedzi zapewnia,
ze bedzie mozliwe ich 10-12-krotne
ostrzenie, wiec wystarcza one na kilka
lat eksploatacji.

Szwedzcy producenci rowniez
sobie cenia te narzedzia

Jakos¢ narzedzi i wykorzystywanie
przez Polcomm tulei szwedzkiego
producenta otworzyto mu droge do
szwedzkich producentéw podtog, ktd-
rzy sg obecnie glownymi nabywcami

Oferte
parzonego, wedzonego czy termomodyfikowanego.

narzedzi polskiego producenta. Jest
tam wcigz duza produkcja podtogicze-
sto dochodzi do opracowywania no-
wych rozwigzan dotyczacych budowy
iprofili podtdg oraz ztaczy, co wymaga
odpowiednich narzedzi do obrébki na
szybkich centrach. Id3 z tym w parze
wymagania jakosciowe, wigc produkty
nie s3 z najnizszej p6iki cenowej, i dla-
tego producenci nie odwracajg wzro-
ku od dobrych, drozszych narzedzi.
Istotniejszy jest koszt produkcji metra
kwadratowego obrobionej deski przez
dane narzedzie.

Skoro $wiatowy producent cen-
tréw obrdébczych akceptuje stosowanie
glowic, pit i frezéw prostych oraz pro-

o podt

zdrewna

iykona

filowych polskiego producenta, mon-
towanych na tulejach hydro, ktére sa
odpowiednio spasowane i wywazone,
to znaczy, ze pochlebne opinie wyra-
zane w Dreweko nie s3 bezpodstawne.
Oczywiscie, podkreslaja, ze takie na-
rzedzia nie s3 tanie, jednak jako$¢ ma
swoja cene, a jakosci profili i potgczen
nie da si¢ uzyska¢ standardowymi na-
rzedziami. Co istotne, Polcomm nie tyl-
ko produkuje specjalistyczne narzedzia
z ostrzami diamentowymi, ale realizu-
je tez ustugi ich serwisu. Ostrzenie na
sterowanych numerycznie maszynach
zapewnia duze mozliwo$ci w ksztat-
towaniu geometrii ostrzy oraz wysoka
gtadko$c¢ ostrzonych powierzchni.
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