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Wszystkie harzedzia specjalistyczne sa howoscia

POLSCY PRODUCENCI | POLCOMM wyKkorzystuje ponad 15 gatunkéw diamentu polikrystalicznego do produkcji swoich narzedzi skrawajacych

Dziatalnos$¢ firmy POLCOMM zostata sprofilowana

pod wytwarzanie narzedzi specjalistycznych do produkgji
drewnianej stolarki budowlanej, podtdg oraz mebli,
czesto w jednostkowych egzemplarzach.

TEKSTIFOT. Janusz Bekas

Realizujac strategie inwestycyjna,
Polcomm =z Chlewisk k. Lubartowa
(woj. lubelskie) doskonale wykorzystat,
w pierwszych latach swojej dziatalnosci
produkcyjnej, szanse wynikajace z inte-
gracji Polski z Unia Europejska.

— Przedsigbiorstwo zatozytem w 2001
1., a przez pierwsze cztery lata dziatalnosci
bylismy wytgcznie firmg handlowg, zajmu-
jgcq sie zaopatrywaniem zaktadéw branzy
drzewnej w noze wymienne do gtowic sto-
larskich — wspomina Dariusz Kozak, wta-
Sciciel firmy Polcomm. — Z obecnym dyrek-
torem handlowym pozyskiwaliSmy zlecenia
z zaktadow stolarki okienno-drzwiowej, kto-
re zakupity zachodnie maszyny do obrébki
drewna i napotykaty ktopoty z narzedziami
i ich serwisem, bo oryginalne, firmowe byty
drogie i w kraju praktycznie niedostgpne.
Polska nie byta jeszcze cztonkiem Unii Eu-
ropejskiej i wymiana handlowa nie byta tak
prosta jak obecnie. Niewiele firm zagranicz-
nych miato u nas przedstawicielstwa, wiec
wypetnialiSmy wéwczas nisze rynkowg.

Nadchodzit czas narzedzi PKD
Biznes dobrze si¢ rozwijat, mtody przedsie-
biorca, wéwczas dopiero poznajacy specy-
fike branzy narzedziowej, zaczat rozwazac
mozliwo$¢ produkcji niektorych nozy wy-
miennych w kraju. Dlatego, tuz przed wsta-
pieniem Polski do UE w 2004 r., sprowadzit
Swoja pierwsza obrabiarke CNC.

— Byta to zautomatyzowana szlifierka,
na ktérej zaczelismy samodzielnie produ-
kowaé specjalne noze na zaméwienie na-
szych klientow, nie tylko zresztq krajowych,
ale takze zza wschodniej granicy —opowia-
da Dariusz Kozak. — Bytem pierwszym
operatorem tej maszyny.

Zrozumiaty jest wiec sentyment do tej
czerwonej szlifierki, ktéra mozna zoba-
czy¢ w obszernej hali produkcyjnej, wy-
petnionej centrami obrébczymi z najwyz-
szej pOiki. Maszyna, ustawiona z boku
hali, nie petni jeszcze muzealnej funkcji,
poniewaz nadal profilowane sg na niej
noze z weglika spiekanego.

— Bywajgc jednak w coraz nowocze-

Dariusz Kozak ma sentyment do pierwszej w firmie szlifierki.

Sniejszych krajowych zaktadach stolarskich
i meblarskich, styszeliSmy pytania o narze-
dzia diamentowe —mowi wtasciciel. — Byt to
bowiem poczqgtek przechodzenia krajowych
producentéw na inng klase narzedzi ob-
rébczych. Nasi uzytkownicy narzedzi z we-
glikami spiekanymi, ktére im serwisowa-
lismy, wyrazali zainteresowanie zakupem
i serwisowaniem narzedzi diamentowych.
Zdecydowalismy sie wigc w potowie 2005 T.
na zakup pierwszej obrabiarki do ostrzenia
narzedzi diamentowych. Okazato sie, Ze byt
todobry ruchw kierunku spetnienia potrzeb
krajowych producentéw, wiec po kilku mie-
sigcach zakupiliSmy drugg obrabiarke.

Uniadataimpuls
Lata 2004-2011 byly dla mtodej firmy do-
skonate. Nie nadazano z zakupem kolej-
nych maszyn, zeby zrealizowa¢ zamoéwie-
nia. Pojawity sie tez mozliwosci wsparcia
projektéw inwestycyjnych realizowanych
przez firmy z sektora MSP ze §rodkéw Unii
Europejskiej. Polcomm, deklarujac produk-
cje innowacyjnych narzedzi skrawajacych
do obrabiarek CNC, doskonale wpisywat sie
W programy wsparcia. A ze wtasciciel z opty-
mizmem spogladat w przysztos¢, wiec natu-
ralnym krokiem bylo siegniecie po wsparcie
na budowe profesjonalnego zaktadu. Na
$cianie wschodniej przed takim przemysto-
wo-technologicznym rodzynkiem zyczliwie
zapalano zielone §wiatto. Zrealizowano kil-
ka projektow wspoétfinansowanych ze $rod-
kéw UE, dotyczacych zakupu najnowszej
generacji urzadzen i linii technologicznych,
a w pobliskich Chlewiskach pobudowano
obecny zaktad, z duza hala produkcyjna
i profesjonalnymi centrami obrobczymi
oraz czgscia biurowa dla zespotu konstruk-
toréw, marketingu i doradcoéw klienta.

— Mozna mie¢ nowoczesne maszyny
i niewiele znaczy¢ w branzy, jesli nie ma sie
pomystu i wiedzy o standardach Swiato-
wej technologii w zakresie narzedzi — mowi
Dariusz Kozak. — Zaczgtem wiec Sciggac
do firmy pracownikéw z réznych regionow,
z wiedzg i doswiadczeniem w produkcji na-
rzedzi. To pozwolito mi okresli¢ profil pro-
dukcyjny firmy, ograniczony do produkcji

W firmie Polcomm narzedzia sa wykonywane na urzadzeniach i liniach technologicznych

najnowszej generacji.

narzedzi skrawajgcych ze stali szybkotngcej
(HSS), weglika spiekanego (HM), narzedzi
diamentowych (PKD) oraz oprzyrzgdo-
wania technologicznego dla producentow
mebli, stolarki okiennej i drzwiowej oraz
podtég. Uwazam, Ze jesteSmy w tej chwili
jedng z najlepszych polskich firm, ktéra jest
w stanie dostarczy¢ nietypowe narzedzie
specjalne, w bardzo krétkim czasie, przy
zachowaniu doskonatej jakosci.

Postawiono na narzedzia
specjalistyczne

Dysponujac takim zapleczem technicznym,
nie sposéb byto ograniczac sie do ustug ser-
wisowych i produkcji prostych narzedzi.

— Zdecydowano sie na produkcje na-
rzedzi o wysokim stopniu technicznego
zaawansowania — moéwi Rafat Zielinski,
dyrektor handlowy firmy Polcomm. — Nie
chcielisémy konkurowac z liczng grupg
producentéw narzedzi standardowych do
obrébki drewna, wiec firma zostata spro-
filowana pod produkcje narzedzi specjali-
stycznych, czesto w jednostkowych egzem-
plarzach, zapewniajgcych wytwarzanie
profili okiennych czy drzwiowych lub for-
matek meblowych, charakterystycznych
dla okreslonego producenta.

- Branze produkcji narzedzi znatem
juz natyle, iz wiedziatem, ze duze koncerny
nie cheg realizowac narzedzi na zaméwie-

Wykonywane narzedzia s testowane przed wysytka do klienta.

nie w ilo$ci jednej czy dwdch sztuk! —doda-
je Dariusz Kozak. — Tylko mniejsze firmy
produkujgce narzedzia, dysponujgce od-
powiednio nowoczesnym parkiem maszy-
nowym i wykwalifikowang kadrg, potrafig
wywigzac sie w miare szybko z takich spe-
cjalistycznych zlecer. I w kierunku takiej
firmy ,zeglujemy” z powodzeniem od kilku
lat. Realizujemy produkcje frezéw trzpie-
niowych prostych i profilowych, frezow
spiralnych, frezéw nasadzanych prostych
i profilowych, pit tarczowych, gtowic for-
matyzujgcych, wiertet, a takze tego, co byto
poczgtkiem naszej dziatalnosci — wymien-
nych nozy prostych i profilowych.

Polcomm dysponuje frezarkami pie-
cioosiowymi, automatycznymi tokarkami
CNC, szlifierkami renomowanych produ-
centéw, a przede wszystkim programa-
mi 3D do symulacji i projektowania we
wiasnym biurze konstrukcyjnym. Mozna
wiec szybko zaprojektowac narzedzie we-
dtug oczekiwan klienta, wykonac cyfrowa
i wirtualng wizualizacje tego narzedzia,
przygotowa¢ modele 3D i przesta¢ do
klienta, co znacznie przyspiesza czas per-
traktacji i ogranicza koszty modelowania
czy realizacji prototypu.

- Specjalizujemy sig coraz bardziej
w narzedziach PKD, wykorzystujemy po-
nad 15 gatunkéw diamentu polikrysta-
licznego — méwi wtasciciel. — Jeden z tych

gatunkoéw doskonale sprawdza sig przy
obrébce drewna migkkiego, a nie jest tatwo
opracowaé narzedzie diamentowe do ob-
rébki takiego drewna, wigc jest to duzym
sukcesem naszej firmy. W tym zakresie je-
steSmy najlepsi w kraju.

Stawka jest optymalizacja
kosztow wytwarzania

Polcomm zatrudnia obecnie 85 0s6b o bar-
dzo wysokich kwalifikacjach zawodowych,
ktore sa niezbedne przy produkcji narzedzi
specjalistycznych. Taki profil dziatalnosci
oczywiscie ogranicza grono zainteresowa-
nych firm. Najwazniejsi partnerzy to czesto
firmy korporacyjne, z korzeniamiw zachod-
niej Europie. One stawiaja przed producen-
tami narzedzi techniczne wyzwania, bo nie
zadowalaja sie katalogowymi rozwigzania-
mi. Ich potrzeby sg trudne, ale innowacyjne,
stuza postepowi i przede wszystkim opty-
malizacji kosztow wytwarzania.

— Tam istotna jest wydajnos¢, jed-
nostkowy koszt obrébki — dodaje Iwona
Paczuska, specjalistka ds. marketingu
i PR w Polcomm. — Koszt nominalny spe-
cjalistycznego narzedzia staje sig na tyle
istotny, Ze musi si¢ zwréci¢ w trakcie szyb-
szej i jakosciowo lepszej produkcji. Wspot-
praca z naszq firmg to zapewnienie sobie
oszczednosci w dtuzszej perspektywie. Do-
datkowo, naszym mocnym ,argumentem”
sg doswiadczeni doradcy techniczni. Sg oni
na tyle kompetentni, ze potrafig doradzi¢
klientom w doborze narzedzi, zapropono-
wac zmiany w technologii obrdbki, poméc
we wdrozZeniu catosciowej technologii.

— Na tle konkurencji zdecydowanie wy-
réznia nas kompetentny dziat doradczo-
-handlowy - uzupelnia Rafat Zielinski.
—To doradcy techniczni przekonujg naszych
przedsigbiorcéw, ze kosztowniejsze narze-
dzia specjalistyczne sq... korzystniejsze dla
producenta. Czas pracy narzedzia diamen-
towego, przy produkcji dtugich serii pro-
dukcyjnych, jest nawet 300-krotnie dtuzszy
niz narzedzia z weglika spiekanego. Dlatego
cena narzedzia winna by¢ odnoszona do
kosztuwyprodukowaniajednego detalu. Tak
wiasnie liczq zachodnie korporacje. Cieszy
nas, Ze ten trend jest takze popularny w kra-
jowych firmach, dysponujgcych centrami
obrébczymi, pozwalajgcymi na odréznianie
sie od konkurencjiina wytwarzanie charak-
terystycznych wyrobow. Park maszynowy
wielu Sredniej wielkosci polskich firm po-
zwala podejmowac na tyle duze zlecenia, Ze
mogq sobie one pozwoli¢ na narzedzia z naj-
wyzszej pétki. Odnoszq przy tym dodatkowe
korzysci: czas przezbrajania maszyn jest
zdecydowanie krétszy i kilka operacji moz-
na wykonac jednym narzedziem.

Producent partnerem klientow
Firma narzedziowa kojarzy sie z wielkim
biurem projektowym, w ktéorym setki
konstruktor6w i ludzi nauki gtéwkuje nad
jakim$ oryginalnym rozwigzaniem, ktore
pdzniej handlowcy staraja sie sprzedac
potencjalnym klientom. Prézno wypatry-
watem takiego widoku w podlubartow-
skim zaktadzie.

— Nasi doradcy techniczni i konstrukto-
rzy narzedzi sqg blisko klientéw, wystuchu-
jg ich oczekiwan i probleméw — opowiada
Dariusz Kozak. — Operator maszyny czy
tez osoba odpowiedzialna za gospodarke
narzedziowq potrafi przekazac tak cenne
spostrzezenia i uwagi, Zze doSwiadczony
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konstruktor bez problemu rozumie rzeczy-
wiste potrzeby klienta, co owocuje projek-
tami narzedzi szybko akceptowanymi przez
uzytkownikéw. Staramy sie w Polcommie
tak tworzy¢ innowacyjne narzedzia, by nie
byé tylko ich producentem i sprzedawcg, ale
przede wszystkim partnerem firm w roz-
wigzywaniu probleméw produkcyjnych. Po-
trafimy wystuchiwaé klientéw, wpisywac sie
w ich oczekiwania, korzystac zich rad.

— Przez tych 15 lat zdobyliSmy zaufanie
sporej rzeszy przedsiebiorcéw, ktérzy naby-
wajgc nowe maszyny renomowanych firm
zachodnich, negocjujq wpisanie do umowy
prawa do uzywania narzedzi z Polcommu
—dodaje Rafat Zielifiski. - I producenci ma-
szyn godzg sie na to rozwigzanie, bez utraty
gwarancji, poniewaz nasze specjalistyczne
narzedzia doskonale wypadajg w testach,
doréwnujg tym od zachodnich wytworcéw.

Oczywiscie mowa o pewnej grupie na-
rzedzi, bo przeciez Polcomm wciaz jest fir-
ma rozwijajacg sie, ktéra docenia dorobek
konkurencji z Austrii, Niemiec, Wioch czy
Szwecji, tworzony i rozwijany przez dzie-
sigtki lat. Potencjat badawczy, konstruk-
torski, ale i produkcyjny polskiej firmy jest
duzo mniejszy, wiec ogranicza si¢ ona do
pewnej grupy narzedzi specjalistycznych
do produkeji podtdg, okien, drzwi i mebli.

— Wykorzystujg je rynkowi potentaci,
choc jeszcze nie w takim zakresie, jakbysmy
oczekiwali i na to zastugiwali — uzupeinia
Dariusz Kozak. — Kazdego dnia pracujemy
nad umacnianiem swojej pozycji rynkowej.
Park maszynowy mamy poréwnywalny

do zachodnich firm, mysl techniczng — na
wysokim poziomie. Nasza firma potrafi
szybko dostosowac sie do wysokich oczeki-
wari i pewne rozwigzania zoptymalizowac,
zapewniajgc dobry produkt w atrakcyjnej
cenie. Mamy na tyle nowoczesny park ma-
szynowy, ze kazdy proces technologiczny jest
do zrealizowania. Z drugiej strony — majgc
odpowiednig wiedzg, mozna wykonac bar-
dzo innowacyjne narzedzie na niekoniecz-
nie najlepszych maszynach. Gorzej, gdy ma
sie supernowoczesne maszyny, ale brakuje
wiedzy i praktycznego doswiadczenia.

0d pomystu do innowacyjnego
narzedzia

Polcomm nie wykonuje narzedzi maso-
wych, typowych, ale wychodzi naprzeciw
obecnym tendencjom wsrdéd producen-
toéw, ktdrzy chca sie wzorniczo odr6znié
od konkurencji, wiec siegaja po narzedzia
profilowe, wykonywane tylko dla nich. To
pozwala im stworzy¢ portfolio charaktery-
styczne dla swojej marki.

— Stwarzamy takg mozliwos¢, bo po-
dobnych narzedzi tej klasy i w tak szybkim
czasie nie zaméwig w wielkich fabrykach
narzedzi, ktére nie zajmujg sig ,detalami”
— zapewnia wtasciciel. — My narzedzie za-
projektujemy, przetestujemy, wykonamy
idostarczymy oraz zapewnimy peten serwis.
Gwarantujemy takzeidealng powtarzalnosé
dostarczonych narzedzi. Wspétpraca z kor-
poracyjnymi partnerami ma swoje Zrédto
w efektach, przeliczanych na ztotéwki czy
euro, oraz w otwartosci na nowosci. Tam

W Chlewiskach pobudowano zaktad z duzg hala i profesjonalnymi centrami obrébczymioraz z cze$cig biurowa dla zespotu konstruktoréw,

marketingu i doradcéw klienta.

dominuje rachunek ekonomiczny i szacunek
dla dostawcy, jesli spetnia oczekiwania, za$
W mniejszym stopniu sentyment i przyzwy-
czajenie. Dlatego nawet jesli poczgtkowo
nasza wspétpraca ogranicza sie do serwisu,
to z czasem czesto stajemy sie tez dostawcg
narzedzi. Sq juz przypadki, ze nasze na-
rzedzia jadg do Wtoch czy Niemiec jako
wyposazenie maszyn zachodnich produ-
centdéw, ktérzy wezesniej dostarczajgc ma-
szyny wyposazone w narzedzia Polcomm
polskim producentom, przekonali sig o ich
wysokiej jakosci i niezawodnosci.

Wspoétpracaznajlepszymi
specjalistami

Dzisiaj gtéwne inwestycje Polcommu to pro-
gramy i systemy informatyczne oraz szko-
lenia konstruktoréw i sieganie po rozwia-

zania know-how, dostepne na $wiatowym
rynku. Firma wspotpracuje z najwybitniej-
szymi specjalistami branzy narzedziowej,
ktérzy stuza doradztwem i konsultacjami
oraz szkolg pracownikow, by na tle konku-
rencji wyrézniali sie posiadang wiedza, po-
zyskiwang od najlepszych, bez dochodzenia
do niej metoda préb i btedow.

Rynek krajowy to 80 proc. sprzedazy,
a reszta to eksport do takich krajow, jak
Rosja, Niemcy, Wtochy, Szwecja, Dania,
Stowacja. Plany rozwojowe, zwigzane z po-
szerzaniem asortymentu narzedzi, doty-
cza takze zwigkszenia eksportu.

— Jako podmiot prywatny wspétpracu-
jemy z Instytutem Zaawansowanych Tech-
nologii Wytwarzania w Krakowie, ktéry
certyfikuje nasze narzedzia, a oprécz tego
z Politechnikg Rzeszowskq i Politechnikg

Warszawskg — moéwi Dariusz Kozak. —
Bardzo rozwinietq wspétprace mamy z za-
granicznymi konsultantami branzowymi,
ktérzy majg ponad 30-letnie doswiadcze-
nie w konstruowaniu i produkcji narzedzi
skrawajgcych. JesteSmy  zafascynowani
szwajcarskimi  rozwigzaniami  techno-
logicznymi. Wizualna prostota danego
produktu idzie tam w parze z ogromnym
wktadem wiedzy i know-how w stworzenie
tak wysublimowanego i technologicznie za-
awansowanego produktu, ktory jest bardzo
prosty w eksploatacji dla uzytkownika, ale
takze dla montaZysty. Nie unikajg standa-
ryzacji, podczas gdy czes$¢ naszych polskich
inzynieréw za wszelkg ceng chce opraco-
wac produkt bardzo skomplikowany wizu-
alnie, a gtdwnym jego celem jest przeciez
praktyczne zastosowanie.

Dzieje bednarstwa maja juz ponad dwa tysiace lat

Z KART HISTORII | Drewniane beczki do piwa

Beczki dzieki swej wytrzymatosci, szczelnosci

oraz tatwosci przetadunku odniosty wielki sukces jako
opakowania. Ten udany i praktyczny wynalazek stuzyt
réwniez do przechowywania piwa.

Pawet Kozakiewicz
Mieczystaw Matejak

Znaleziska archeologiczne w postaci
szczatkéw beczek oraz ich rysunkéw
rytych w kamieniu dowodza, ze juz
przed nasza era pojawity sie one w Egip-
cie, GrecjiilItalii, wypierajac stopniowo
buktaki ze skory zwierzecej i gliniane
amfory. Wedtug Pliniusza Starszego
(historyka i pisarza rzymskiego z [ wie-
ku n.e.) sztuke bednarstwa szczegdl-
nie dobrze opanowali Gallowie, ktérzy
przechowywali w nich piwo i wino.
Wedtug podan historycznych w okresie
wypraw krzyzowych beczki staty sie
przedmiotem powszechnego uzytku.
Wyrazem intensywnego rozwoju bed-
narstwa byto wydzielenie niezaleznego
cechu bednarzy z cechu cie$li (mimo
wyraznego sprzeciwu tych ostatnich),
co miato miejsce we Francji juz w 1382
r. W §lad za Francjg poszty inne kraje
i tak w XV wieku cechy bednarskie ist-
niaty w catej Europie.

W tym okresie beczki zaczeto po-
wszechnie stosowac, oprocz opakowa-
nia na piwo, takze do przechowywania
i transportu materiatéw statych, np.
niemal wszystkich artykutéw zyw-
nosciowych, jak sol, Sledzie, kapusta,
ogorki, przyprawy czy stonina. Beczki
byty tak popularne, ze ,staly sie juz
w wiekach $rednich u wszystkich pra-
wie narodéw w Europie miarg stuzaca

do cieczy, czyli nalewna, jak i do rze-
czy sypkich, czyli nasypna. W wieku
XVI urzedownie przepisano, ze beczka
piwa ma zawiera¢ garncy 72 (ok. 270 1).
Poétbeczek trzymat garncy 36 (okoto 135
1), ¢wierébeczek, czyli antat garncy 18
(ponad 65 1)... Zygmunt August prze-
pisat te sama miare dla Litwy” — wg
ENCYKLOPEDII STAROPOLSKIE] Glo-
gera (1900-1903).

Poczatkowo  beczki

prawie wylacznie z twardzieli drewna

wyrabiano

debowego i to drewna debu szyputko-
wego (Quercus robur L.), ktére z nie
do korica znanych nam dzi$§ powodow
przedktadano nad drewno debu bez-
szyputkowego (Quercus petraea (Matt.)
Libel.). Szczegélnie ceniono debine po-
zyskang ze Stowenii i Chorwacji oraz
Polski. Najlepsze beczki byty produ-
kowane z dos¢ mtodych, bo 80-100-
-letnich debéw o Sredniej szerokosci
przyrostéw rocznych (okoto 4-5 mm),
co zapewnialo odpowiednia gesto$¢
iwytrzymato$¢ drewna.

W odréznieniu od beczek do wina,
gdzie kontakt ptynu z drewnem becz-
ki byt pozadany, beczki do piwa mu-
siaty by¢ odpowiednio przygotowane.
Piwo nie mogto wchtaniaé¢ zawartych
w drewnie dgbowym rozpuszczalnych
substancji, bo zmieniaty one na nieko-
rzy$¢ smak ,ztocistego ptynu”. Zaleca-
no, aby klepki debowe po wykonaniu

lezaty przez pewien czas (nawet rok)
na wolnym powietrzu, aby deszcze wy-
myty z nich nadmiar garbnikéw. Szyb-
sze dla usuniecia nadmiaru garbnikéw
bylo gotowanie lub parzenie beczek
przed ich napeinieniem piwem. Jed-
nak znacznie skuteczniejsze okazato
sie pokrywanie $cian wewnetrznych
beczek substancja izolujaca. Czesto
stuzyta do tego smota drzewna. Efekt
smotowania zalezal od odpowiednio
dobranej temperatury procesu. Przy
zbyt niskiej tworzaca sie powloka smo-
ty byta za gruba i chropowata. Pdzniej
w zagtebieniach tych gromadzity sie
zanieczyszczenia i mikroorganizmy,
Znajduja-
ce sie w takiej beczce piwo dostawato
szapachu i smaku szmat do mycia”.

inicjujac procesy gnilne.

Trzeba bylo tez uwazaé, aby zbytnio
nie ogrza¢ drewna, bo wowczas ulat-
niajaca si¢ w czasie smotowania para
wodna powodowata pecherze w two-
rzacej sie warstwie smoty, ktére poz-
niej tatwo pekaty.

Zastosowanie smoty drzewnej we
wnetrzu beczki wptywato na smak
piwa. Jezeli posmak ten nie byt zbyt
natarczywy, uchodzil za przyjemny
i prawdziwi niemieccy piwosze chwa-
lili go sobie: ,Das Bier liegt auf Pech” —
piwo na smole stoi. W innych krajach,
np. Anglii lub Francji takie smotowe
piwo nie spotykato sie z uznaniem. Aby
tego uniknaé, wnetrze beczek mozna
byto pokry¢ inng, bardziej neutralng
substancja, np. glazurg. Przyktadowy
sktad glazury beczkowej wedtug prze-
pisu z 1880 1. to roztwor 170 g szelaku,
170 g zywicy damarowej i 375 g kalafo-
nii w 2 1 alkoholu.

Prosta maszyna do czyszczenia beczek firmy Boldt und Vogel z Hamburga.

Beczki po kazdym oprdéznieniu mu-
siaty byé natychmiast czyszczone. Jezeli
beczka we wnetrzu zaplesniata i przez
to miata nieprzyjemny zapach, to pa-
rowano ja tak dtugo, az wydostajaca sie
z otwordw para nie miata przykrej woni.
Jezeli zapach ple$ni byt zbyt intensyw-
ny, wtedy do jego usuniecia stosowano
rozcienczony kwas siarkowy. Oczywi-
$cie po zastosowaniu kwasu nalezato
beczke starannie wyptukac woda.

W celu utatwienia pracy przy czysz-
czeniu beczek stosowano maszyny,
ktére albo potrzgsaty beczkami po na-
petnieniu ich odpowiednia ilo$cig wody
albo wtryskiwaly wode pod duzym ci-
$nieniem. Ponadto istniaty tez maszyny,
ktéore catg powierzchnie wewnetrzng
czy$city za pomoca skrobakow.

Na rysunku pokazano maszyne do
czyszczeniabeczek firmy Boldt und Vo-
gel z Hamburga (pierwsza potowa XIX
wieku). Na solidnym stojaku z zeliw-
nymi ramionami wytozonymi pierscie-
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niami gumowymi mocowano beczke.
Maszyne podtaczano szlauchem z wo-
dociagiem. Ciezar beczki powodowat
otwarcie zaworu i wtedy wtryskiwana
woda docierata do wszystkich zaka-
markéw, odrywajac zanieczyszczenia,
co dawato znacznie lepsze efekty w po-
rownaniu z czyszczeniem mechanicz-
nymi skrobakami.

Niezaleznie od metody czyszczenie
oraz regeneracja drewnianych beczek
do piwa byly czasochtonne. Przed-
stawione trudno$ci spowodowaty
wprowadzenie na poczatku XX wieku
beczek metalowych (po raz pierwszy
dokonano tego w 1890 r. w browarze
w Rochester w USA).

Najpierw byly to beczki zelazne,
z ktorych dos¢ szybko sie wycofano,
bowiem zwiazki Zelaza dostawaty sie
do piwa, ktdre nabierato metaliczne-
go posmaku. Wkrotce potem pojawity
sie l1zejsze beczki aluminiowe, ktérych
uzywa sie do dzis.



