K4 POLCONM'

®
POWLOKI POLCOMM

Wspotczesna obrobka metali stawia przed producentami narzedzi wyzsze wymagania. Coraz trudniejsze w obrébce stopy metali wymagajg nowych
rozwigzan. Stosowanie odpowiednich powtok przynosi wymierne korzysci, mozna obrabia¢ bardziej wymagajace materiaty w krétszym czasie przy
mniejszym zuzyciu narzedzi.

POLCOMM zajmuje sie produkcja narzedzi petnoweglikowych oraz ptytek wieloostrzowych. Dysponujemy kompletng, w petni zautomatyzowana linig
do powlekania wraz z dedykowang technologia i oprzyrzadowaniem. W naszym zaktadzie pod Lubartowem wykonujemy petny proces powlekania:
przygotowanie powierzchni i ostrza przy pomocy automatycznej linii do piaskowania na mokro, mycie w myjce ultradzwiekowej, suszenie w prozni,

powlekanie w piecu PVD oraz kontrole parametrow procesu w laboratorium.
Swiadczymy ustuge powlekania narzedzi skrawajgcych. Oferujemy profesjonalny dobér technologii i rodzaju powfoki do Parstwa aplikacji.

Gwarantujemy uzyskanie powtok o grubosciach i wiasciwosciach odpowiednich dla danego procesu skrawania. Zapraszamy do wspotpracy!

Wysokiej jakosci powtoka VEGA do zaawansowanych aplikacji w obrébce stali konstrukcyjnych, stopowych i narze-
dziowych. Optymalna przyczepno$c¢ powtoki oraz gtadkosc powierzchni pokrytego narzedzia poprawia wydajnos¢
odprowadzania wioréw. Jej wysoka twardosc i wytrzymatosc znacznie wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Maksymalna
temperatura pracy to 1000°C, grubos¢ powtoki zalezna jest od aplikacji, wynosi od 3 do 6 um.

VEGA

Opracowana dla stali nierdzewnych, kwasoodpornych, zaroodpornych i tytanu powtoka CANIS charakteryzuje sie
wyjatkowa trwatoscig nawet podczas pracy przy wysokich parametrach. Dzieki domieszkom krzemu, a takze
ponadprzecietnej stabilnosci w wysokich temperaturach powtoka CANIS jest pierwszym wyborem przy produkdji
najbardziej zaawansowanych narzedzi. Maksymalna temperatura pracy to 1100°C, grubo$¢ powtoki zalezna jest od
aplikacji, wynosi od 1,5 do 3 um.

Unikalna kombinacja materiatow nanokrystalicznych w powfoce ALCOR i operacja polerowania narzedzia po
pokryciu efektywnie zapobiegaja tworzeniu sie narostow. Specjalnie dobrana technologia powlekania pozwala na
natozenie najcienszej powtoki o wysokiej przyczepnosci. Twardo$¢ ponad 5000 HV gwarantuje najlepsze parametry
pracy podczas obrébki materiatow niezelaznych takich jak aluminium, miedz, mosigdz oraz tworzyw sztucznych.
Maksymalna temperatura pracy to 1000°C, grubos¢ powtoki zalezna jest od aplikacji, wynosi od 1 do 4 um.

ALCOR

Powtoka LYRA charakteryzuje sie nizszym wspotczynnikiem tarcia, co zapobiega uszkodzeniom podczas obrébki
superstopow i stali hartowanych. Domieszki krzemu zapewniajg nadzwyczajng twardos¢ i odpornosc na utlenianie.
Zaawansowany sposéb powlekania zapewnia wyjatkowo gfadka i jednolita powierzchnie narzedzia. Powfoka LYRA
doskonale sprawdza sie w pracy przy bardzo wysokich temperaturach. Maksymalna temperatura pracy to 1100°C,
grubos¢ powtoki zalezna jest od aplikacji, wynosi od 1,5 do 3 pm.

LYRA

Zastosowanie powtok

PVD

D Stale konstrukcyjne (< 28 HRC) 5) Stale nierdzewne 8) Materiaty niezelazne ciagliwe
2 Stale stopowe (<42 HRC) © Stale kwasoodporne 9 Materiaty niezelazne kruche
3) Stale narzedziowe (< 42 HRC) 7) Stale zaroodporne 10) Stale hartowane (< 65 HRC)
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