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OOznaczznaczenia i sposób zamaenia i sposób zamawianiawiania / D/ Desigesignanations and ortions and orderdering instrucing instructiontion

LLegendaegenda // LLegendegend

ooznaczznaczenieenie
designadesignationtion

ppłłytkytkaa
inserinsertt

obrobróbkóbkaa
operoperaationtion

ID PID Polcolcommomm®®/ P/ Polcolcommomm®®orordering numberdering number

CCNNMMGG 009900330044 PPFFAA

CCNNMMGG 009900330088 PPFFAA

CCNNMMGG 112200440044 PPFFAA

9922663322 4422773377

6699993399

1199552266

gagatunek Ptunek Polcolcommomm

PPolcolcommomm ggrradeade

dostdostęępne w magazpne w magazynieynie

on ston stockock

ID PID Polcolcomm.  Somm.  Skkłładajadająąc zamóc zamówienie podaj twienie podaj ten numeren numer

ororaz iloaz ilośćść ppłłytytek (lub: oek (lub: oznaczznaczenie ISO z tenie ISO z typemypem łłamacza,amacza,

symbol gasymbol gatunku ortunku oraz iloaz ilośćść ppłłytytek).ek).

PPolcolcommomm IDID. Or. Orderdering please pring please proovide this numbervide this number

and quanand quantittity of insery of insertsts (or(or: ISO desig: ISO designanation with ttion with type of chipype of chip

brbreakereaker, g, grrade symbol and quanade symbol and quantittity of insery of inserts).ts).

ooznaczznaczenie ISOenie ISO

wrwraz z taz z typemypem łłamaczaamacza

ISO desigISO designanationtion
with twith type of chip brype of chip breakereaker

8899770044

2233550044

obrobróbkóbka zalecana (cia zalecana (ciąąggłła / mieszana / pra / mieszana / przzereryywwana)ana)

rrececommended cutting (ommended cutting (cconontinuous / ligth intinuous / ligth inttererruptrupted / ined / inttererruptrupted)ed)

obrobróbkóbka moa możżliwliwa (cia (ciąąggłła / mieszana / pra / mieszana / przzereryywwana)ana)

altalterernanativtive cutting (e cutting (cconontinuous / ligth intinuous / ligth inttererruptrupted / ined / inttererruptrupted)ed)

11 22 33 44 55 66

stalestale

ststeeleel

11)) stale nierstale nierdzdzeewnewne

stainless ststainless steeleel

22)) żżeliweliwaa

cast ircast ironon

33)) mamatteriaeriałły niey nieżżelazneelazne

non-fnon-fererrrous metalsous metals

44)) ststopopyy żżararoodporneoodporne

heaheatt-r-resistanesistant allot alloyyss

55)) stale harstale harttoowwaneane

harhardened stdened steeleel

66))

PP KKMM SSNN HH

GGruprupy may matteriaeriałłoowwe (ISO 513)e (ISO 513) / M/ Maattererial gial grroups (ISO 513)oups (ISO 513)

obrobróbkóbka (wa (wykykaańńczajczająąca /ca / śśrrednia / zgednia / zgrubna / zgrubna / zgrubna cirubna ciężężkka)a)

operoperaation (finishing / medium machining / rtion (finishing / medium machining / roughing / heaoughing / heavvy ry roughing)oughing)
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TTokokarskarskie pie płłytkytki wieloostri wieloostrzzoowwe Pe Polcolcommomm

PPolcommolcomm turturningning indexableindexable inserinsertsts

01

W sektorze obróbki skrawaniem Polcomm® działa od 2000 roku. Jesteśmy polskim, niezależnym,

dynamicznie rozwijającym się producentem narzędzi skrawających. Nasze narzędzia produ-

kujemy na Lubelszczyźnie w Chlewiskach k. Lubartowa. Nasz ponad 160-osobowy zespół

stanowią dobrze wykwalifikowani specjaliści. Produkty Polcomm® znane są na rynku z niezwykłej

Bazując na własnych wieloletnich doświadczeniach w obróbce skrawaniem przygotowaliśmy

ofertę płytek wieloostrzowych do toczenia. Płytki dostępne są w wielu gatunkach, z różnymi

łamaczami i promieniami naroży, z powłokami PVD oraz CVD. Mocne, wytrzymałe płytki gwaran-

tują niezawodny i bezpieczny przebieg obróbki. Efektywnie skrawają określone materiały oraz

zapewniają sprawny przebieg łamania i odprowadzania wiórów. Jeśli poszukują Państwo wysokiej

Established in 2000, Polcomm is an independent, dynamically developing manufacturer of cutting

tools. Our tools are made in Lubartów in the region of Lublin. We are a team of over 160 highly qualified

specialists. Our tools are well-known in the market for their high precision, advanced technology and

Based on our extensive experience in cutting processes, we have prepared an offer of indexable inserts

for turning. Inserts are available in many grades, with different chip breakers and corner radius, as well as

with PVD and CVD coatings. Strong and durable inserts guarantee reliable and safe cutting operation.

Inserts allow to cut the desired material in an effective way and ensure smooth chip breaking and

. If you are looking for high accuracy and high performance in your cutting processes, ourevacuation

products are definitely the right choice.

klasy dokładności i dużej wydajności obróbki nasze produkty stanowią właściwy wybór.

precyzji wykonania, zaawansowanych technologii i ponadprzeciętnej wydajności.

outstanding performance.



11.. IINNSSEERRTT SSHHAAPPEEKKSSZZTTAAŁŁTT PPŁŁYYTTKKII //

R
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K

55°

B

82°

A

85°

L

90°

W

80°

V

35°

M

86°

E

75°

D

55°
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80°
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90°
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135°

H

120°

02

4,76 5,56 6,0 6,35 7,94 8,0 9,525 10,0

J, K, L, M, N U m [mm] M, N m [mm] U

±0,05 ±0,08 ±0,08 ±0,13

12,0 12,7 ±0,2

15,875 16,0 19,05 20,0 ±0,1 ±0,18 ±0,15 ±0,27

25,0 25,4 ±0,13 ±0,25 ±0,18 ±0,38

31,75 32,0 ±0,15 ±0,25 ±0,2 ±0,38

±0,08 ±0,13 ±0,13

IC [mm]

Odchyłki graniczne dla klas torencji J, K, L, M, N, U dla kształtów płytek H, O, P, S, T, C, E, M, W, R

Limit deviations for tolerance classes J, K, L, M, N, U for the insert shapes H, O, P, S, T, C, E, M, W, R

A B C D E F G N OP

22.. CCLLEEAARRAANNCCEE AANNGGLLEEKKĄĄTT PPRRZZYYŁŁOOŻŻEENNIIAA //

3° 5° 7° 15° 20° 25° 30° 0° 11°
inny
other

33.. TTOOLLEERRAANNCCEE CCLLAASSSSKKLLAASSYY TTOOLLEERRAANNCCJJII //

zakresy odchyłek (*) podano w kolejnych tabelach
the deviation ranges (*) are in the following tables

±0,005

A F C H E G J K L M N U

±0,025 ±0,025±0,013 ±0,025±0,013IC [mm]

m [mm]

s [mm]

±0,025 ±0,005 ±0,013 ±0,025

±0,025 ±0,025 ±0,025 ±0,025 ±0,025 ±0,025 ±0,025 ±0,13 ±0,025 ±0,13

±0,025

±0,005 ±0,013 ±0,013 ±0,025

±0,025 ±0,13

* * * * * *

* * *

Odchyłki graniczne dla klas torencji

Limit deviations for tolerance classes
IC

m

IC

m

(wiper)(wiper)

s

IC

m

IC
IC mm

TT NN MM GG 1616 0404 RR PPMDMD PCPC6611550808

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

SS PP OO SS ÓÓ BB OO ZZ NN AA CC ZZ AA NN II AA PP ŁŁ YY TT EE KK // II NN SS EE RR TT SS DD EE SS II GG NN AA TT II OO NN SS YY SS TT EE MM

5,56 ±0,05 ±0,11 – –

6,35 7,94 9,525 ±0,16

12,7 ±0,08 ±0,15 ±0,08 ±0,25

15,875 19,05 ±0,10 ±0,18

±0,11 ±0,05

m [mm] kształt V / shape V

±0,05

– –

Odchyłki graniczne dla klas torencji M, N dla kształtów płytek D, V

Limit deviations for tolerance classes M, N for the insert shapes D, V

kształt V / shape Vm [mm] kształt D / shape Dkształt D / shape D

IC [mm] IC [mm]

IC [mm] IC [mm]IC [mm]

gatunek / grade
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44.. TTYYPP PPŁŁYYTTKKII ((ssppoossóóbb mmooccoowwaanniiaa,, łłaammaacczz wwiióórraa)) // IINNSSEERRTT TTYYPPEE ((ffiixxiinngg,, cchhiipp bbrreeaakkeerr))

R F A M G W T Q U B H C J X

R M F

obróbka zgrubna
rough machining

obróbka średnia
medium machining

obróbka wykańczająca
finish machining

D

wersja łamacza Polcomm®
Polcomm® chip breaker version

99.. OOZZNNAACCZZEENNIIEE ŁŁAAMMAACCZZAA // CCHHIIPP BBRREEAAKKEERR DDEESSIIGGNNAATTIIOONN

P M K N S

stale
steel

stale nierdzewne
stainless steel

żeliwa
cast iron

materiały nieżelazne
non-ferrous metals

stopy żaroodporne
heat-resistant alloys

stale hartowane
hardened steel

H

03

SS PP OO SS ÓÓ BB OO ZZ NN AA CC ZZ AA NN II AA PP ŁŁ YY TT EE KK // II NN SS EE RR TT SS DD EE SS II GG NN AA TT II OO NN SS YY SS TT EE MM

R

L

N

88.. KIERKIERUNEKUNEK SKRSKRAAWWANIAANIA // CUTCUTTINGTING DIRECDIRECTIONTION

płytka prawa

right-hand insert

płytka lewa

left-hand insert

płytka neutralna

neutral insert

1,59

1,98

2,38

3,18

3,97

4,76

5,56

6,35

7,94

9,52

12,7

6.6. GRGRUBOUBOŚĆŚĆ // THICKNESSTHICKNESS

01

T1
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03

T3

04

05

06

07

09

12

s [mm]

0,1

0,2

0,4

0,8

1,2

7.7. PROMIEPROMIEŃŃ NARONAROŻŻAA // CCORNERORNER RRADIUSADIUS

[mm]

00

01

02

04

08

12

1,6

2,0

2,4

2,8

3,2

16

20

24

28

32

M0 płytka okrągła / round insert

naroże ostre / sharp corner

3,97

4,76

5,56

6,35 / 6,0 (R)

7,94 / 8,0 (R)

9,525 / 10,0 (R)

12,7 / 12,0 (R)

15,875 / 16,0 (R)

19,05 / 20,0 (R)

25,4 / 25,0 (R)

31,75 / 32,0 (R)

55.. RROOZZMMIIAARR ((ddllaa wwsskkaazzaannyycchh kksszzttaałłttóóww)) // SSIIZZEE ((ffoorr tthhee iinnddiiccaatteedd sshhaappeess))
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PPrrzzeglegląąd gad gatunktunkóów Pw Polcolcommomm PPolcommolcomm ggraderade selecselectiontion

zalecany

recommended

obrabiany
materiał

workpiece
material

obróbka
cuttinggatunek

grade

powłoka
coating prędkość skrawania

Vc [m/min]

zalecana

recommended
cutting speed

10 20 30 40 50

zakres zastosowań
application range

01

CVD

mieszana

ligth interruptedPC625
200

(100-280) PPCC662255

CVD

przerywana

interruptedPC630
150

(80-200) PPCC663300

PVD

ciągła

continuousPC123
120

(100-150) PPCC112233

CVD

mieszana

ligth interruptedPC725
150

(80-200) PPCC772255

PVD

ciągła

continuousPC123
120

(100-150) PPCC112233

PVD

mieszana

ligth interruptedPC128
120

(100-150) PPCC112288

CVD

ciągła

continuousPC705
300

(200-400) PPCC770055

CVD

mieszana / przerywana

ligth interrupted / interruptedPC715
250

(150-300) PPCC771155

CVD

przerywana

interruptedPC725
250

(150-300) PPCC772255

CVD

mieszana

light interruptedPC615
280

(200-400) PPCC661155

ciągła / mieszana

continuous / ligth interruptedPC010
400

(300-700) PPCC001100

PVD

ciągła

continuousPC123
50

(25-80) PPCC112233

PVD

mieszana

ligth interruptedPC128
25

(20-30) PPCC112288

PC615 CVD

ciągła

continuous 250
(150-400) PPCC661155

05 15 25 35 45

CVD

mieszana

ligth interruptedPC725
90

(70-120) PPCC772255

PP

MM

KK

NN

SS
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PP ssttaallee / s/ stteeeell

0
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warunki obróbki / cutting conditions

MM ssttaalle ne niieerrddzzeewwnnee / s/ sttaaiinnlleesss ss stteeeell

0
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400

warunki obróbki / cutting conditions

SS ssttooppyy żżaarrooooddppoorrnnee / h/ heeaatt--rreessiissttaannt at allllooyyss

0

10
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60

70

80

warunki obróbki / cutting conditions

90

100

PPC 6C 61155

PPC 1C 12233

PPC 6C 62255

PPC 7C 72255 PPC 6C 63300

obróbka ciągła / continuous cutting

obróbka mieszana / ligth interrupted cutting

obróbka przerywana / interrupted cutting

NN mmaatteerriiaałły ny niieeżżeellaazznnee / n/ noonn--ffeerrrroouus ms meettaallss

0

100

200

300

400
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warunki obróbki / cutting conditions

PPC 0C 01100

KK żżeelliiwwaa / c/ caasst it irroonn
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400

warunki obróbki / cutting conditions

PPC 7C 70055 PPC 6C 61155

PPC 7C 72255

PPC 1C 12233

PPC 1C 12288

PPC 1C 12288

PPC 7C 71155
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SS PP OO SS ÓÓ BB OO ZZ NN AA CC ZZ AA NN II AA PP ŁŁ YY TT EE KK // II NN SS EE RR TT SS DD EE SS II GG NN AA TT II OO NN SS YY SS TT EE MM

płytki negatywne
negative inserts

obrabiany
materiał

workpiece
material

obróbka
operation

fn [mm/rev]

posuw
feed

głębokość
skrawania

depth of cut

ap [mm]

CN.. DN.. SN.. TN.. VN.. WN..

90 60 35 805580

wykańczająca

finishing

wykańczająca

finishing

wykańczająca

finishing

wykańczająca

finishing

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

średnia
do wykańczającej

medium to finishing

średnia
do wykańczającej

medium to finishing

średnia

medium

średnia

medium

0,05 - 0,60

0,07 - 0,50

0,08 - 0,35

0,05 - 0,25

0,15 - 0,65

0,10 - 0,70

0,14 - 0,50

0,12 - 0,50

0,10 - 2,50

0,60 - 3,00

0,60 - 3,00

0,20 - 1,50

0,30 - 9,00

0,30 - 9,00

0,70 - 5,00

1,00 - 3,50

12 14 16 18 20 21

21

14 16 20

12

12 14 16 18 20 21

18 20

14

18

PP

PP

PP

MM

SS

MM

SS

PP

PP

PP

PP

20

PFA

PFD

MFE

SFA

PMA

PMB

PMC

PMD

6

10

22 6

15

20 10

18

15

ŁŁamaczamacze wióre wióraa ChipChip brbreakeakersers płytki negatywne / negative inserts
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07

płytki negatywne
negative inserts

obrabiany
materiał

workpiece
material

obróbka
operation

fn [mm/rev]

posuw
feed

głębokość
skrawania

depth of cut

ap [mm]

CN.. DN.. SN.. TN.. VN.. WN..

90 60 35 805580

średnia

medium

średnia

medium

PME

MMB

MMD

SMA

KMA

NMA

PRA

PRB

średnia

medium

średnia

medium

średnia

medium

zgrubna

roughing

zgrubna

roughing

średnia
do zgrubnej

medium to roughing

0,10 - 0,60

0,10 - 1,00

0,10 - 0,35

0,10 - 0,60

0,10 - 0,50

0,10 - 0,80

0,20 - 1,20

0,50 - 1,60

0,30 - 9,00

0,30 - 8,50

0,15 - 4,00

0,40 - 2,00

0,15 - 10,50

0,20 - 4,50

0,80 - 15,00

2,00 - 12,00

21

2220161512

12

221512

13 15 18 2216

22191513

13 15 17 19 22

1713

PP

MM

PP

MM

SS

PP

MM

MM

SS

KK

NN

PP

PP

10

18

13

15

15

15

20 10

15

płytki negatywne / negative inserts
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płytki negatywne
negative inserts

obrabiany
materiał

workpiece
material

obróbka
operation

fn [mm/rev]

posuw
feed

głębokość
skrawania

depth of cut

ap [mm]

CN.. DN.. SN.. TN.. VN.. WN..

90 60 35 805580

PRG

MRA

MRB

PHA

PHB

brak / flat

zgrubna

roughing

zgrubna

roughing

zgrubna

roughing

zgrubna ciężka

heavy roughing

zgrubna ciężka

heavy roughing

zgrubna

roughing

0,30 - 1,50

0,20 - 0,45

0,15 - 0,50

0,35 - 1,60

0,35 - 1,60

0,08 - 2,50

2,00 - 12,00

0,70 - 5,00

0,5 - 4,00

2,00 - 15,00

2,40 - 17,00

0,10 - 15,00

13

19

22

13

13

13

17

17

17

15 17 19 20 22

PP

MM

SS

MM

PP

PP

KK
0

18 15

1 8

25

20 10

20

płytki negatywne / negative inserts
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TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

09

płytki pozytywne
positive inserts

obrabiany
materiał

workpiece
material

obróbka
operation

fn [mm/rev]

posuw
feed

0,03 - 0,55

0,08 - 0,45

0,10 - 0,30

0,08 - 0,35

0,05 - 0,50

0,15 - 0,30

0,04 - 0,17

0,10 - 3,00

głębokość
skrawania

depth of cut

ap [mm]

CC.. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VB.. VC..

80 55 90 90 60 60 35 35

wykańczająca

finishing

wykańczająca

finishing

wykańczająca

finishing

wykańczająca

finishing

średnia

średnia

średnia

medium

medium

medium

0,10 - 3,00

0,50 - 2,50

0,30 - 2,00

0,20 - 3,00

0,10 - 3,50

0,15 - 3,00

0,50 - 2,40

0,80 - 8,00

średnia
do zgrubnej

medium to roughing

PFA

MFA

MFC

MFD

PMA

PMB

PMC

PMD

24

24

31

26

24

24

28

28

26 31 33 34

26 33 34

26 29 31 33 34

26 31

PP

PP

MM

SS

PP

MM

SS

PP

MM

SS

PP

PP

PP

PP

KK

6

24 8

8

13

15

6

10

20 8

ŁŁamaczamacze wióre wióraa ChipChip brbreakeakersers płytki pozytywne / positive inserts

15



10

SS PP OO SS ÓÓ BB OO ZZ NN AA CC ZZ AA NN II AA PP ŁŁ YY TT EE KK // II NN SS EE RR TT SS DD EE SS II GG NN AA TT II OO NN SS YY SS TT EE MM

płytki pozytywne
positive inserts

obrabiany
materiał

workpiece
material

obróbka
operation

fn [mm/rev]

posuw
feed

głębokość
skrawania

depth of cut

ap [mm]

CC.. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VB.. VC..

80 55 90 90 60 60 35 35

średnia

średnia

medium

medium

MMA

SMA

KMA

NMA

brak / flat

brak / flat

0,06 - 0,60

0,05 - 4,00

0,05 - 0,50

0,05 - 1,60

0,04 - 0,80

0,05 - 2,20

0,20 - 3,50

0,15 - 0,45

0,10 - 3,50

0,05 - 7,00

0,05 - 6,30

1,00 - 10,00

średnia

medium

średnia

medium

średnia
do wykańczającej

medium to finishing

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

średnia
do wykańczającej

medium to finishing

24

28

24

25

25

32

26 29 34

27 29

27 28 29 31 35

27 29 31 33 35

30

PP

MM

SS

MM

SS

KK

NN

KK

PP

MM

KK

25

0

0

11

24 8

15

24 8

płytki pozytywne / positive inserts



SS PP OO SS ÓÓ BB OO ZZ NN AA CC ZZ AA NN II AA PP ŁŁ YY TT EE KK // II NN SS EE RR TT SS DD EE SS II GG NN AA TT II OO NN SS YY SS TT EE MMTT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

11

IIndeksndeks IIndexndex

CNMG PFA

WNMG PFD

CNMG SFA DNMG PFA DNMG MFE SNMG PFA SNMG MFE TNMG PFA VNMG PFA VNMG MFE WNMG PFA

12

21

12 14 14 16 16 18 20 20 21

obróbka wykańczająca / finishing

płytki negatywne / negative inserts

CNMG PMA

DNMG KMA

VNMG PMA

CNMG MMB

DNMG NMA

VNMG PMB

CNMG MMD

SNMG PMA

VNMG MMB

CNMG SMA

SNMG MMB

WNMG PMA

CNMG KMA

SNMG KMA

WNMG PME

CNMG NMA

TNMG PMA

WNMG MMB

DNMG PMA

TNMG PMB

WNMG SMA

DNMG PMC

TNMG PMD

WNMG KMA

DNMG MMB

TNMG KMA

WNMG NMA

DNMG SMA

TNMG NMA

12

15

20

12

15

20

12

16

20

12

16

21

13

16

21

13

18

22

14

18

22

14

18

22

15

18

22

15

19

obróbka średnia / medium machining

CNMG PRA

TNMG PRA

CNMG PRB

TNMG MRA

CNMM PRG

TNMA

CNMA

VNMA

DNMG PRA

WNMG PRA

DNMA

WNMG MRB

SNMG PRA

WNMA

SNMG PRB SNMM PRG SNMA

13

19

13

19

13

19

13

20

15

22

15

22

17

22

17 17 17

obróbka zgrubna / roughing

CNMM PHA CNMM PHB SNMM PHA SNMM PHB

13 13 17 17

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughing



CNMG 090304 PFA

CNMG 090308 PFA

CNMG 120404 PFA

CNMG 120408 PFA

CNMG 120412 PFA

CNMG 120404 SFA

CNMG 120408 SFA

CNMG 120412 SFA

CNMG 120404 PMA

CNMG 120408 PMA

CNMG 120412 PMA

CNMG 160608 PMA

CNMG 160612 PMA

CNMG 160616 PMA

92632

89704

19526

67272

73965

73645

15767

81316

42737

69939

23504

29835

66695

76303

11981

51740

10089

35158

75613

69230

63743

55539

42286

37040

46693

87181

48932

17038

35465

74362

71676

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

RRomboidalne 80omboidalne 80 RRhombichombic 8080

CNCN
ppłłytkytki negai negattyywne 0    otwne 0    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz dwustramacz dwustronnonny (y (CNMG) / jednostrCNMG) / jednostronnonny (y (CNMM) / brak (CNMM) / brak (CNMCNMAA))

neganegativtive insere inserts 0    fixing hole   chip brts 0    fixing hole   chip breakeakers on both facers on both faces (es (CNMG) / on one facCNMG) / on one face only (e only (CNMM) / flaCNMM) / flat (t (CNMCNMAA))

CNMGCNMG

CN.. 0903..

CN.. 1204..

CN.. 1606..

CN.. 1906..

CN.. 2509..

9,7

12,9

16,1

19,3

25,8

9,525

12,7

15,875

19,05

25,4

3,18

4,76

6,35

6,35

9,52

3,81

5,16

6,35

7,94

9,12

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

12

CNMG 160608 MMB

CNMG 160612 MMB

CNMG 190612 MMB

CNMG 190616 MMB

CNMG 120408 MMD

65811

34986

88969

38358

43141

77938

34936

86092

36198

96784

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

D1

S80

IC

L

CNMG 120404 SMA

CNMG 120408 SMA

CNMG 120412 SMA

76582

47411

83848

87756

54953

85592



13

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

74569

75157

84635

47026

97106

46483

60259

88664

66735

17105

77337

82198

61780

88022

88531

73246

32204

11142

45390

76312

51934

46946

60221

63423

37094

62314

55754

75645

86673

48008

76959

95954

47705

94188

47157

40460

74202

60031

39164

31886

53882

46028

33923

77222

17249

71755

89712

11236

94085

35253

71845

38792

75837

79567

80050

57355

CNMG 120404

CNMG 120408

CNMG 120412

CNMG 120416

CNMG 160608

CNMG 160612

CNMG 160616

CNMG 190612

CNMG 190616

CNMG 120404 NMA

CNMG 120408

CNMG 120412

CNMG 120408 PRA

CNMG 120412

CNMG 120416

CNMG 190612

CNMG 190616

CNMG 190612 PRB

CNMG 190616

CNMM 190612 PRG

CNMM 190616

CNMM 190624

CNMM 190612 PHA

CNMM 190616

CNMM 190624

CNMM 250924

CNMM 190612 PHB

CNMM 190616

CNMM 190624

CNMM 250924

CNMA 120404

CNMA 120408

CNMA 120412

CNMA 120416

CNMA 160608

CNMA 160612

CNMA 160616

CNMA 190612

CNMA 190616

CNMA 190624

KMA

KMA

KMA

KMA

KMA

KMA

KMA

KMA

KMA

NMA

NMA

PRA

PRA

PRA

PRA

PRB

PRG

PRG

PHA

PHA

PHA

PHB

PHB

PHB

CNCN

CNMGCNMG

CNMMCNMM

CNMCNMAA

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number



DNMG 110404 PFA

DNMG 110408 PFA

DNMG 150404 PFA

DNMG 150408 PFA

DNMG 150412 PFA

DNMG 150604 PFA

DNMG 150608 PFA

DNMG 150612 PFA

DNMG 110404 MFE

DNMG 110408 MFE

DNMG 150404 MFE

DNMG 150408 MFE

DNMG 150604 MFE

DNMG 150608 MFE

33986

48777

72241

84796

14329

13331

28218

67805

45050

98388

81336

40498

14125

65059

96364

35767

10605

66652

93090

72834

42811

62183

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

RRomboidalne 55omboidalne 55 RRhombichombic 5555

DNDN
ppłłytkytki negai negattyywne 0    otwne 0    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz dwustramacz dwustronnonny (DNMG) / brak (DNMy (DNMG) / brak (DNMAA))

neganegativtive insere inserts 0    fixing hole   chip brts 0    fixing hole   chip breakeakers on both facers on both faces (DNMG) / flaes (DNMG) / flat (DNMt (DNMAA))

DNMGDNMG

DN..

DN..

DN..

1104..

1504..

1506..

11,6

15,5

15,5

9,525

12,7

12,7

4,76

4,76

6,35

3,81

5,16

5,16

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

14

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

74661

17008

98024

27432

88668

71006

DNMG 150404 PMA

DNMG 150408 PMA

DNMG 150604 PMA

DNMG 150608 PMA

69868

16684

30427

42824

99653

47221

40227

52515

55 L

IC

D1

S

DNMG 150604R PMC

DNMG 150604L PMC

DNMG 150608R PMC

DNMG 150608L PMC

67090

35954

75717

85083

36882

30463

62673

95649



15

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

DNDN

DNMGDNMG

DNMDNMAA

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

59198

57153

57583

34421

14157

44571

41708

63663

66498

24245

44004

14090

52068

54715

34764

28094

18732

74480

63140

78458

95144

83707

93452

DNMG 110404 SMA

DNMG 110408 SMA

DNMG 150404 SMA

DNMG 150408 SMA

DNMG 150412 SMA

DNMG 150604 SMA

DNMG 150608 SMA

DNMG 150612 SMA

DNMG 110404 MMB

DNMG 110408 MMB

DNMG 150404 MMB

DNMG 150408 MMB

DNMG 150412 MMB

DNMG 150604 MMB

DNMG 150608 MMB

DNMG 150612 MMB

DNMG 150616 MMB

DNMG 150404 KMA

DNMG 150408 KMA

DNMG 150412 KMA

DNMG 150604 KMA

DNMG 150608 KMA

DNMG 150612 KMA

DNMG 150404 NMA

DNMG 150408 NMA

DNMG 150412 NMA

DNMG 150604 NMA

DNMG 150608 NMA

DNMG 150408 PRA

DNMG 150608 PRA

DNMG 150612 PRA

DNMA 110404

DNMA 150404

DNMA 150408

DNMA 150412

DNMA 150416

DNMA 150604

DNMA 150608

DNMA 150612

DNMA 150616

58232

14837

73428

64892

62985

43484

45242

22389

43968

79226

43330

22537

65277

91903

96989

38115

81667

90450

64488

95914

41162

46722

55100

73312

69445

14208

20887

87592

23646

66995

36602

45612

68596

54788

96543

50994

46392



SNMG 120404 PFA

SNMG 120408 PFA

SNMG 120412 PFA

SNMG 120404 MFE

SNMG 120408 MFE

SNMG 120412 MFE

SNMG 120404 PMA

SNMG 120408 PMA

SNMG 120412 PMA

SNMG 120404 MMB

SNMG 120408 MMB

SNMG 120412 MMB

SNMG 120404 KMA

SNMG 120408 KMA

SNMG 120412 KMA

SNMG 190612 KMA

SNMG 190616 KMA

96507

64987

59516

41448

84242

94299

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

KKwwadradraattoowwe 90e 90 SSquarquaree 9090

SNSN
ppłłytkytki negai negattyywne 0    otwne 0    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz dwustramacz dwustronnonny (SNMG) / jednostry (SNMG) / jednostronnonny (SNMM) / brak (SNMy (SNMM) / brak (SNMAA))

neganegativtive insere inserts 0    fixing hole   chip brts 0    fixing hole   chip breakeakers on both facers on both faces (SNMG) / on one faces (SNMG) / on one face only (SNMM) / flae only (SNMM) / flat (SNMt (SNMAA))

SNMGSNMG

16

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

28240

10902

47830

75690

54467

88135

86881

98571

96578

48063

74512

43513

87741

43441

70201

51608

20944

41090

15244

40000

32602

19675

94264

D1

S

IC

L90

SN..

SN..

SN..

SN..

SN..

SN..

SN..

0903..

1204..

1504..

1506..

1906..

2507..

2509..

9,525

12,7

15,875

15,875

19,05

25,4

25,4

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

9,525

12,7

15,875

15,875

19,05

25,4

25,4

3,18

4,76

4,76

6,35

6,35

7,94

9,52

3,81

5,16

6,35

6,35

7,94

9,12

9,12



17

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

30334

91911

59345

20739

39445

18442

92294

86594

SNMG 120408 PRA

SNMG 120412 PRA

SNMG 120416 PRA

SNMG 150612 PRA

SNMG 150616 PRA

SNMG 190612 PRA

SNMG 190616 PRA

SNMG 250724 PRA

SNMG 250924 PRA

SNMG 190612 PRB

SNMG 190616 PRB

SNMM 190612 PRG

SNMM 190616 PRG

SNMM 190624 PRG

SNMM 190612 PHA

SNMM 190616 PHA

SNMM 190624 PHA

SNMM 250724 PHA

SNMM 250924 PHA

SNMM 190612 PHB

SNMM 190616 PHB

SNMM 190624 PHB

SNMM 250724 PHB

SNMM 250924 PHB

SNMA 090304

SNMA 090308

SNMA 120404

SNMA 120408

SNMA 120412

SNMA 120416

SNMA 150412

SNMA 150612

SNMA 190612

SNMA 190616

SNMA 190624

SNSN

SNMGSNMG

SNMMSNMM

SNMSNMAA

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

16254

54890

50637

22015

26558

67596

48446

69559

20689

60486

23378

39961

96277

86177

40994

16848

48067

54210

62645

52627

19478

51723

76226

60570

49725

67938

13749

85935

17461

30697

83933

87894

51945

35832

52571

22067

81076

45294

34420

58588

45438

84982

94269

64883

98236

88021

93497

32016

94221

27915

31449

33199

42141



TNMG 160404 PFA

TNMG 160408 PFA

TNMG 160404 KMA

TNMG 160408 KMA

TNMG 160412 KMA

TNMG 220404 KMA

TNMG 220408 KMA

TNMG 220412 KMA

TNMG 220416 KMA

86290

30348

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

TTrrójkójkąątne 60tne 60 TTrriangulariangular 6060

TNTN
ppłłytkytki negai negattyywne 0    otwne 0    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz dwustramacz dwustronnonny (y (TNMG) / brak (TNMG) / brak (TNMTNMAA))

neganegativtive insere inserts 0    fixing hole   chip brts 0    fixing hole   chip breakeakers on both facers on both faces (es (TNMG) / flaTNMG) / flat (t (TNMTNMAA))

TNMGTNMG

TN..

TN..

TN..

TN..

TN..

TN..

TN..

1103..

1603..

1604..

2204..

2706..

3307..

3309..

11,0

16,5

16,5

22,0

27,5

33,0

33,0

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

18

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

89522

12925

71679

75843

37126

40622

70702

80404

49844

6,35

9,525

9,525

12,7

15,875

19,05

19,05

3,18

3,18

4,76

4,76

6,35

7,94

9,52

2,26

3,81

3,81

5,16

6,35

7,94

7,94

TNMG 160404 PMA

TNMG 160408 PMA

TNMG 160412 PMA

TNMG 160404 PMB

TNMG 160408 PMB

TNMG 160412 PMB

TNMG 220404 PMB

TNMG 220408 PMB

TNMG 220412 PMB

TNMG 220416 PMB

10540

25297

41698

38360

44637

50999

48842

54147

93895

58874

66169

24060

63681

69773

53827

84961

31388

75752

41529

18436

D1

SL60

IC

TNMG 160404R PMD

TNMG 160408R PMD

TNMG 160404L PMD

TNMG 160408L PMD

20385

71382

73195

29609

93299

53604

83474

51201



19

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

30064

39596

84976

34284

93508

TNMG 160404 NMA

TNMG 160408 NMA

TNMG 160404 PRA

TNMG 160408 PRA

TNMG 220408 PRA

TNMG 220412 PRA

TNMG 220416 PRA

TNMG 270612 PRA

TNMG 270616 PRA

TNMG 330924 PRA

TNMG 160404 MRA

TNMG 160408 MRA

TNMG 160412 MRA

TNMA 110304

TNMA 110308

TNMA 160304

TNMA 160308

TNMA 160404

TNMA 160408

TNMA 160412

TNMA 160416

TNMA 220404

TNMA 220408

TNMA 220412

TNMA 220416

TNMA 270608

TNMA 270612

TNMA 270616

TNMA 330724

TNTN

TNMGTNMG

TNMTNMAA

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

29106

78783

72354

15731

39061

11080

89911

25222

19238

89305

73248

89629

90256

82881

65239

51252

72639

44821

99204

22572

37994

92180

50768

35617

28402

29967

92642

43064

79130

80271

70895

33497



VNMG 160404 PFA

VNMG 160408 PFA

VNMG 160404 MFE

VNMG 160404 PMA

VNMG 160408 PMA

VNMG 160412 PMA

VNMG 160404 PMB

VNMG 160408 PMB

VNMG 160404 MMB

VNMG 160408 MMB

VNMG 160412 MMB

VNMA 160404

VNMA 160408

77315

37494

46341

46879

52064

49325

34122

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

VNVN

VNMGVNMG

VN.. 1604.. 16,6 9,525 4,76 3,81

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

20

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

VNMVNMAA

RRomboidalne 35omboidalne 35 RRhombichombic 3535

ppłłytkytki negai negattyywne 0    otwne 0    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz dwustramacz dwustronnonny (y (VNMG) / brak (VNMG) / brak (VNMVNMAA))

neganegativtive insere inserts 0    fixing hole   chip brts 0    fixing hole   chip breakeakers on both facers on both faces (es (VNMG) / flaVNMG) / flat (t (VNMVNMAA))

98675

80081

93155

49551

52597

29370

61080

78988

65901

15146

28438

81444

54801

81869

12085

20904

67111

D1

S
L35

IC



WNMG 06T304 PFA

WNMG 06T308 PFA

WNMG 060404 PFA

WNMG 060408 PFA

WNMG 080404 PFA

WNMG 080408 PFA

WNMG 080404 PFD

WNMG 080404 PMA

WNMG 080408 PMA

WNMG 060404 PME

WNMG 060408 PME

WNMG 080404 PME

WNMG 080408 PME

WNMG 080412 PME

WNMG 080416 PME

30346

27718

66947

76166

97569

56431

68904

99552

84103

77083

11147

30453

24337

61327

TTrryygonalne 80gonalne 80 TTrrigonigon 8080

WNWN
ppłłytkytki negai negattyywne 0    otwne 0    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz dwustramacz dwustronnonny (y (WNMG) / brak (WNMG) / brak (WNMWNMAA))

neganegativtive insere inserts 0    fixing hole   chip brts 0    fixing hole   chip breakeakers on both facers on both faces (es (WNMG) / flaWNMG) / flat (t (WNMWNMAA))

WNMGWNMG

WN..

WN..

WN..

06T3..

0604..

0804..

6,5

6,5

8,7

9,525

9,525

12,7

3,97

4,76

4,76

3,81

3,81

5,16

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

21

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

47519

38085

84110

91505

17226

21453

68843

61107

30609

76553

33929

19359

50032

72664

14421

22152 18775

D1

S

IC

80 L

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS



22

WNWN

WNMGWNMG

WNMWNMAA

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

44123

32649

13719

WNMG 080404 SMA

WNMG 080408 SMA

WNMG 080412 SMA

WNMG 060404 MMB

WNMG 060408 MMB

WNMG 080404 MMB

WNMG 080408 MMB

WNMG 080412 MMB

WNMG 080404 KMA

WNMG 080408 KMA

WNMG 080412 KMA

WNMG 080416 KMA

WNMG 080404 NMA

WNMG 080408 NMA

WNMG 080412 NMA

WNMG 080408 PRA

WNMG 080412 PRA

WNMG 080416 PRA

WNMG 080412 MRB

WNMA 060408

WNMA 080404

WNMA 080408

WNMA 080412

WNMA 080416

73660

65998

63939

26576

88693

71991

48538

57558

60284

88718

45152

60381

93200

83825

53739

43650

49952

55763

83509

92829

54738

18392

34843

74670

58658

85848

89894

86094

72184

88532

12855

12561

62181

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS
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IIndeksndeks IIndexndex

CCMT PFA

VCMT PFA

CCMT MFA

VCMT MFA

DCMT PFA DCMT MFA DCGT MFA DCMT MFD TCMT PFA TCMT MFC VBMT PFA VBMT MFA

24

34

24

34

26 26 26 26 31 31 33 33

obróbka wykańczająca / finishing

płytki pozytywne / positive inserts

CCMT PMA

DCGT NMA

SCMW

VCMT MMA

CCMT PMB

DCMW

SPUN

VCGT NMA

CCMT MMA

RCMT PMC

TCMT PMA

VCMW

CCMT KMA

RCMT PMD

TCMT PMB

CCGT NMA

RCMT SMA

TCGT NMA

CCMW

RCGT NMA

TCMW

DCMT PMA

SCMT PMA

TPUN

DCMT PMB

SCMT MMA

VBMT PMA

DCMT MMA

SCMT KMA

VBMW

DCMT KMA

SCGT NMA

VCMT PMA

24

27

29

34

24

27

30

35

24

28

31

35

24

28

31

25

28

31

25

28

31

26

29

32

26

29

33

26

29

33

27

29

34

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

obróbka średnia / medium machining



TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

CCCC
ppłłytkytki poi pozzytytyywne 7    otwne 7    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz jednostramacz jednostronnonny (y (CCCMCMTT, C, CCCGTGT) / brak () / brak (CCCMCMWW))

positivpositive insere inserts 7    fixing hole   chip brts 7    fixing hole   chip breakeakers on one facers on one face only (e only (CCCMCMTT, C, CCCGTGT) / fla) / flat (t (CCCMCMWW))

CCCMCMTT

CC..

CC..

CC..

0602..

09T3..

1204..

6,4

9,7

12,9

6,35

9,525

12,7

2,38

3,97

4,76

2,8

4,4

5,5

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

RRomboidalne 80omboidalne 80 RRhombichombic 8080

80

IC

L

D1

S

CCMT 060202 PFA

CCMT 060204 PFA

CCMT 09T304 PFA

CCMT 09T308 PFA

CCMT 060202 MFA

CCMT 060204 MFA

CCMT 09T304 MFA

CCMT 120404 MFA

23845

65639

26533

34588

29751

69250

81468

64526

20495

83805

61421

86377

37601

96259

49501

24

CCMT 09T304 PMA

CCMT 09T308 PMA

CCMT 120404 PMA

CCMT 120408 PMA

CCMT 09T304 PMB

CCMT 09T308 PMB

CCMT 09T308 MMA

CCMT 120408 MMA

15004

62530

84903

32706

16252

48624

60521

61739

51184

56106

42889

82211

46804

63544

45329

36028

CCMT 09T308 KMA 45340



25

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

CCCC

CCCCGTGT

CCCMWCMW

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

98252

56499

CCGT 060202 NMA

CCGT 060204 NMA

CCGT 09T302 NMA

CCGT 09T304 NMA

CCGT 09T308 NMA

CCGT 120402 NMA

CCGT 120404 NMA

CCGT 120408 NMA

CCMW 060204

CCMW 09T304

CCMW 120404 82826

14124

86209

48968

57885

49118

24883

60576

85405



TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

DCDC

DCMDCMTT

DC..

DC..

0702..

11T3..

7,7

11,6

6,35

9,525

2,38

3,97

2,8

4,4

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

RRomboidalne 55omboidalne 55 RRhombichombic 5555

ppłłytkytki poi pozzytytyywne 7    otwne 7    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz jednostramacz jednostronnonny (DCMy (DCMTT, DC, DCGTGT) / brak (DCM) / brak (DCMWW))

positivpositive insere inserts 7    fixing hole   chip brts 7    fixing hole   chip breakeakers on one facers on one face only (DCMe only (DCMTT, DC, DCGTGT) / fla) / flat (DCMt (DCMWW))

55 L

IC

D1

S

DCMT 070202 PFA

DCMT 070204 PFA

DCMT 11T304 PFA

DCMT 11T308 PFA

DCMT 070202 MFA

DCMT 070204 MFA

DCMT 11T302 MFA

DCMT 11T304 MFA

DCMT 11T304 PMA

DCMT 11T308 PMA

DCMT 11T304 PMB

DCMT 11T308 PMB

96197

87639

44367

37920

11212

92086

88076

26

59304

64917

65335

57861

62454

85089

85682

62889

12330

47657

32594

19416

44073

97386

23318

51384

DCMT 11T304 MFD 84226 59112

35813DCMT 11T308 MMA 36719

DCDCGTGT

23354DCGT 11T302 MFA 66162



27

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

DCDC

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

DCMDCMTT

DCMWDCMW

DCGT 070202 NMA

DCGT 070204 NMA

DCGT 11T302 NMA

DCGT 11T304 NMA

DCGT 11T308 NMA

DCMW 070202

DCMW 070204

DCMW 070208

DCMW 11T302

DCMW 11T304

DCMW 11T308

41232

89225

99355

39435

57746

12588

61547

16358

67148

13029

37992

DCMT 11T302 KMA

DCMT 11T304 KMA

DCMT 11T308 KMA

36984

99450

80622

DCDCGTGT



TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

OkOkrrąąggłłee RRoundound

RRCC

RRCMCMTT

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

ppłłytkytki poi pozzytytyywne 7    otwne 7    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz jednostramacz jednostronnonnyy

positivpositive insere inserts 7    fixing hole   chip brts 7    fixing hole   chip breakeakers on one facers on one face onlye only

RC..

RC..

RC..

RC..

RC..

RC..

RC..

0602..

0803..

1003..

10T3..

1204..

1606..

2006..

-

-

-

-

-

-

-

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

6,0

8,0

10,0

10,0

12,0

16,0

20,0

2,38

3,18

3,18

3,97

4,76

6,35

6,35

2,8

3,4

3,4

4,4

4,4

5,5

6,5

IC

D1

S

RCGT 0602M0 NMA

RCGT 0803M0 NMA

RCGT 1003M0 NMA

RCGT 1204M0 NMA

65591

93440

41544

99919

28

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

RRCCGTGT

RCMT 0602M0 PMC

RCMT 0803M0 PMD

RCMT 1003M0 PMD

RCMT 10T3M0 PMD

RCMT 1204M0 PMD

RCMT 1606M0 PMD

RCMT 2006M0 PMD

31735

33341

95204

41656

30608

45569

69294

32723

24872

96233

29766

57632

88586

48663

39915

82861

30937

45904

75852

38006

RCMT 0803M0 SMA

RCMT 1003M0 SMA

90524

85648



KKwwadradraattoowwe 90e 90 SSquarquaree 9090

SCSC

SCMSCMTT

SC..

SC..

09T3..

1204..

9,525

12,7

9,525

12,7

3,97

4,76

4,4

5,5

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

ppłłytkytki poi pozzytytyywne 7    otwne 7    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz jednostramacz jednostronnonny (SCMy (SCMTT, SC, SCGTGT) / brak (SCM) / brak (SCMWW))

positivpositive insere inserts 7    fixing hole   chip brts 7    fixing hole   chip breakeakers on one facers on one face only (SCMe only (SCMTT, SC, SCGTGT) / fla) / flat (SCMt (SCMWW))

IC

L90

D1

S

29

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

SCMT 09T304 PMA

SCMT 09T308 PMA

SCMT 120404 PMA

SCMT 120408 PMA

SCMT 120412 PMA

SCMT 09T304 MMA

SCMT 09T308 MMA

SCMT 120404 MMA

SCMT 120408 MMA

SCMT 120412 MMA

SCMT 120408 KMA

SCGT 09T304 NMA

SCGT 09T308 NMA

SCGT 120402 NMA

SCGT 120404 NMA

SCGT 120408 NMA

SCMW 09T304

SCMW 09T308

SCMW 120408

70325

26279

62053

39673

53847

88184

28849

65043

32585

78611

15666

93774

42898

94201

43196

69614

90347

52124

17140

40248

47441

65696

33956

53425

58814

SCSCGTGT

SCMWSCMW

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS



TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

KKwwadradraattoowwe 90e 90 SSquarquaree 9090

SPSP

SPUNSPUN

SP.. 1203.. 12,7 12,7 3,18 -

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

ppłłytkytki poi pozzytytyywnewne 111    be1    bez otz otwworu    brakoru    brak łłamaczaamacza

positivpositive insere insertsts 1111 no fixing hole   flano fixing hole   flatt

IC

L90 S

11

SPUN 120304

SPUN 120308

SPUN 120312

60440

72440

15467

30

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /



TTCCGTGT

TTCMWCMW

TTCC

TTCMCMTT

TC..

TC..

TC..

TC..

0902..

1102..

1103..

16T3..

9,62

11,0

11,0

16,5

5,56

6,35

6,35

9,525

2,38

2,38

3,18

3,97

2,5

2,8

2,8

4,4

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

ppłłytkytki poi pozzytytyywne 7    otwne 7    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz jednostramacz jednostronnonnyy ((TTCMCMTT,, TTCCGTGT) / brak () / brak (TTCMCMWW))

positivpositive insere inserts 7    fixing hole   chip brts 7    fixing hole   chip breakeakers on one facers on one face onlye only ((TTCMCMTT,, TTCCGTGT) / fla) / flat (t (TTCMCMWW))

L60

IC

D1

S

31

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

TCMT 110204 PFA

TCMT 110304 MFC

TCMT 16T304 MFC

TCMT 16T304 PMA

TCMT 16T308 PMB

TCGT 090202 NMA

TCGT 090204 NMA

TCGT 110202 NMA

TCGT 110204 NMA

TCGT 110208 NMA

TCGT 16T302 NMA

TCGT 16T304 NMA

TCGT 16T308 NMA

TCMW 110204

TCMW 16T304

TCMW 16T308

35786

61212

90235

11789

56577

67265

63947

80640

92887

81310

67171

82120

17070

99753

59583

38889

83003

23255

92507

27124

92694

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

TTrrójkójkąątne 60tne 60 TTrriangulariangular 6060



TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

TPTP

TPUNTPUN

TP..

TP..

1603..

2204..

16,5

22,0

9,525

12,7

3,18

4,76

-

-

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

ppłłytkytki poi pozzytytyywnewne 111    be1    bez otz otwworu    brakoru    brak łłamaczaamacza

positivpositive insere insertsts 1111 no fixing hole   flano fixing hole   flatt

L60

IC

S

11

TPUN 160304

TPUN 160308

TPUN 160312

TPUN 220404

TPUN 220408

TPUN 220412

85585

63879

59460

91025

79064

32988

32

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

TTrrójkójkąątne 60tne 60 TTrriangulariangular 6060



VBVB

VBMVBMTT

VB..

VB..

1103..

1604..

11,1

16,6

6,35

9,525

3,18

4,76

2,8

4,4

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

RRomboidalne 35omboidalne 35 RRhombichombic 3535

ppłłytkytki poi pozzytytyywne 5    otwne 5    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz jednostramacz jednostronnonny (y (VBMVBMTT) / brak () / brak (VBMVBMWW))

positivpositive insere inserts 5    fixing hole   chip brts 5    fixing hole   chip breakeakers on one facers on one face only (e only (VBMVBMTT) / fla) / flat (t (VBMVBMWW))

L35

IC

D1

S

5

VBMT 110302 PFA

VBMT 110304 PFA

VBMT 110308 PFA

VBMT 160402 PFA

VBMT 160404 PFA

VBMT 160408 PFA

VBMT 110302 MFA

VBMT 110304 MFA

VBMT 110308 MFA

VBMT 160404 MFA

VBMT 160408 MFA

VBMT 160412 MFA

VBMT 160404 PMA

VBMT 160408 PMA

VBMT 160412 PMA

VBMW 160404

VBMW 160408

10855

49192

31471

62001

25831

22227

48655

66992

91856

72576

20317

61960

97300

56069

38501

33487

26347

38264

13100

75672

89342

96398

65924

49854

71493

77934

47942

18964

51858

80368

33

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

VBMWVBMW

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS



TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

SNSN

VVCMCMTT

VC..

VC..

VC..

1103..

1604..

2205

11,1

16,6

22,1

6,35

9,525

12,7

3,18

4,76

5,56

2,8

4,4

5,5

LL [[mmmm]] IICC [[mmmm]] SS [[mmmm]] DD11 [[mmmm]]WWyymmiiaarryy / D/ Diimmeennssiioonnss

PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

PP

MM

KK

SS

NN

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

VVCC

RRomboidalne 35omboidalne 35 RRhombichombic 3535

ppłłytkytki poi pozzytytyywne 7    otwne 7    otwwór mocór mocujująąccyy łłamacz jednostramacz jednostronnonny (y (VVCMCMTT,, VVCCGTGT) / brak () / brak (VVCMCMWW))

positivpositive insere inserts 7    fixing hole   chip brts 7    fixing hole   chip breakeakers on one facers on one face only (e only (VVCMCMTT,, VVCCGTGT) / fla) / flat (t (VVCMCMWW))

34

L35

IC

D1

S

VCMT 110302 PFA

VCMT 110304 PFA

VCMT 160402 PFA

VCMT 160404 PFA

VCMT 160408 PFA

VCMT 110302 MFA

VCMT 110304 MFA

VCMT 160402 MFA

VCMT 160404 MFA

VCMT 160408 MFA

VCMT 160404 PMA

VCMT 160408 PMA

VCMT 160412 PMA

VCMT 110304 MMA

VCMT 110308 MMA

VCMT 160404 MMA

VCMT 160408 MMA

VCMT 160412 MMA

21333

77911

30709

53861

46400

93909

79208

46383

51595

77675

50231

18785

68287

44098

32322

60190

82293

63453

26107

88083

50740

78361

87455

51667

24324

67592

49315

43481

47631

58240

22456

74659

55483

60625



PC615 PC625 PC630 PC123 PC128 PC705 PC715 PC725 PC010

oznaczenie
designation

płytka
insert

obróbka
operation

ID Polcomm®/ Polcomm®ordering number

TT O KO K A R S K I E   PA R S K I E   P ŁŁ YY T K IT K I W I E LW I E L O O S T R ZO O S T R Z OO W E   /W E   / T U R N I N G   I N D E XT U R N I N G   I N D E X A B L E   I N S E RA B L E   I N S E R TT SS

VCGT 110302 NMA

VCGT 110304 NMA

VCGT 110308 NMA

VCGT 160402 NMA

VCGT 160404 NMA

VCGT 160408 NMA

VCGT 160412 NMA

VCGT 220520 NMA

VCGT 220530 NMA

VCMW 160404

70132

20712

25921

59475

80545

74312

67893

73694

35792

dostępne w magazynie on stock/obróbka /zgrubna roughingobróbka wykańczająca finishing/

obróbka zgrubna ciężka / heavy roughingobróbka medium machiningśrednia /

71481

VVCC

VVCCGTGT

VVCMWCMW

35



Modern and comprehensively equipped production plant with the area of 2600 m . Complete

technological process of manufacturing indexable inserts was arranged in one place based on the

latest global engineering innovations. All processes, starting from designing the geometry of inserts

and dies, through manufacturing of compacting tool sets, pressing, sintering, grinding, vacuum

2

brazing, and laser shaping, to coating, are carried out in this factory.

Nowoczesny, kompleksowo wyposażony, zakład produkcyjny o powierzchni użytkowej 2 600 m .

Pełny proces technologiczny wytwarzania płytek wieloostrzowych został zorganizowany

w jednym miejscu w oparciu o najnowsze światowe osiągnięcia techniki. W fabryce realizowane

są wszystkie procesy, począwszy od projektowania geometrii płytek i matryc, przez wytwarzanie

kompletów prasowalniczych, prasowanie, spiekanie, szlifowanie, lutowanie próżniowe i kształto-

2

wanie laserowe, aż po nakładanie powłok.

Polcomm®. Potęga technologii. Polcomm®. Power of technology.

laboratorium metalograficzne biuro konstrukcyjne wydział narzędzi prasowalniczych wydział prasowania

wydział spiekania wydział szlifowania i polerowania wydział powlekania PVD testowanie i walidacja wyrobów

metalographic lab R&D and design department pressing tool production pressing department

sintering department grinding and polishing department PVD coating department machining lab

36
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FFrrezezy try trzpieniozpieniowwe Pe Polcolcomm®omm® / P/ Polcomm® end millsolcomm® end mills

WWierierttłła Pa Polcolcomm®omm® / P/ Polcomm® drolcomm® drillsills

WWiieerrttłłaa ggwwaarraannttuujjąąccee ssttaabbiillnnyy pprroocceess wwiieerrcceenniiaa ww rróóżżnnyycchh mmaatteerriiaałłaacchh,, ddoossttęęppnnee

DDrriillllss ffoorr ssttaabbllee ddrriilllliinngg iinn vvaarriioouuss mmaatteerriiaalls.s. WWee hhaavvee aa wwiiddee rraannggee ooff ssoolliidd ccaarrbbiiddee ddrriillllss aanndd

RRoozzwierwiertaktaki Pi Polcolcomm®omm® / P/ Polcomm® rolcomm® reamerseamers

PPogogłęłębiaczbiacze Pe Polcolcomm®omm® / P/ Polcomm® countolcomm® countersinksersinks

NoNożże te tokokarskarskie Pie Polcolcomm®omm® / P/ Polcomm® tolcomm® toolholdersoolholders

SSyyststememy mocy mocoowwaańń PPolcolcomm®omm® / P/ Polcomm® clamping systolcomm® clamping systemsems

PPłłytkytki wieloostri wieloostrzzoowwe Pe Polcolcomm®omm® / P/ Polcomm® indexable inserolcomm® indexable insertsts

NarNarzzęędzia specjalne Pdzia specjalne Polcolcomm®omm® / P/ Polcomm® custolcomm® customizomized ted toolsools

GGłłoowicwice fre frezarskezarskie Pie Polcolcomm®omm® / P/ Polcomm® milling cuttolcomm® milling cuttersers

PPeełłnnoowwęęgglliikkoowwee rroozzwwiieerrttaakkii ddoo pprreeccyyzzyyjjnneeggoo rroozzwwiieerrccaanniiaa zzaarróówwnnoo oottwwoorróóww pprrzzee--

PPeełłnnoowwęęgglliikkoowwee ppooggłłęębbiiaacczzee wwaallccoowwoo--cczzoołłoowwee ii ssttoożżkkoowwee,, ddoo mmooddyyffiikkaaccjjii wwyymmiiaarruu

SSoolliidd ccaarrbbiiddee ccoouunntteerrbbooreress aanndd ccoouunntteerrssiinnkkss ddeessiiggnneedd ffoorr aalltteerriinngg bboorere aanndd cchhaammffeerr

PPeełłnnoowwęęgglliikkoowwee ffrreezzyy ttrrzzppiieenniioowwee ddoo rróóżżnnyycchh zzaassttoossoowwaańń,, wwśśrróódd nniicchh ddeeddyykkoowwaannee

ddoo oobbrróóbbkkii zz wwyyssookkiimmii ppoossuuwwaammii.. OOddppoowwiieeddnniioo ddoobbrraannyy ddoo ddaanneejj aapplliikkaaccjjii ggaattuunneekk

SSoolliidd ccaarrbbiiddee eenndd mmiillllss ffoorr vvaarriioouuss aapppplliiccaattiioonns,s, aammoonngg tthheemm ddeeddiiccaatteedd ttoo hhiigghh ssppeeeedd
ccuuttttiinngg.. PProroppeerrllyy sseelleecctteedd ssiinntteereredd ccaarrbbiiddee ggrraaddee wwiitthh tteecchhnniiccaallllyy aaddvvaanncceedd ccooaattiinngg ffoorr

SSzzeerrookkii wwyybbóórr wwyyssookkoowwyyddaajjnnyycchh ggłłoowwiicc ffrreezzaarrsskkiicchh ttrrzzppiieenniioowwyycchh ii nnaassaaddzzaannyycchh ppoodd

WWiiddee rraannggee ooff hhiigghh--ppeerrffoorrmmaannccee sshhaannkk--ttyyppee aanndd aarrbboorr--ttyyppee mmiilllliinngg ccuutttteerrss wwiitthh

WWyyssookkoowwyyddaajjnnee nnoożżee ttookkaarrsskkiiee sskkłłaaddaannee ddoo ttoocczzeenniiaa zzeewwnnęęttrrzznneeggoo,, wwyyttaacczzaanniiaa

PPłłyyttkkii wwiieelloooossttrrzzoowwee zz wwęęgglliikkaa ssppiieekkaanneeggoo ppoowwlleekkaannee mmeettooddąą PPVVDD ii CCVVDD ddoo ttoocczzeenniiaa

ii ffrreezzoowwaanniiaa.. DDoossttęęppnnee ssttaannddaarrddoowwee ppłłyyttkkii IISSOO,, jjaakk ii rroozzwwiiąązzaanniiaa pprroojjeekkttoowwaannee ppoodd

SSiinntteereredd ccaarrbbiiddee iinnddeexxaabbllee iinnsseerrttss ffoorr ttuurrnniinngg aanndd mmiilllliinngg wwiitthh PPVVDD aanndd CCVVDD ccooaattiinngg.. WWee

OOffeerruujjeemmyy sszzeerrookkii zzaakkrreess eelleemmeennttóóww tteecchhnniikkii mmooccoowwaanniiaa nnaarrzzęęddzzii ii mmaatteerriiaałłóóww

PPrrojektujemojektujemyy specjalistspecjalistyyczneczne narnarzzęędziadzia skskrraawwajająąccee,, wwspierspieramamyy fachofachowwąą wiedzwiedząą ii prpropoopo--

WWee ddeessiiggnn hhiigghhllyy--ssppeecciiaalliisseedd ccuuttttiinngg ttoooolls,s, pprorovviiddee tteecchhnniiccaall aaddvviiccee aanndd pproroppoossee cchhaannggeess

wwiieerrttłła pa peełłnnoowwęęgglliikkoowwe i se i skkłłaaddaanne ne na pa płłyyttkki wi wyymmiieennnnee..

iinnddeexxaabblle ie innsseerrt dt drriilllls.s.

lloottoowwyycch jh jaak i nk i niieepprrzzeelloottoowwyycchh..

SSoolliid cd caarrbbiidde ree reaammeerrs fs foor pr prerecciisse ree reaammiinng og of bf bootth th thhrorouugghh--hhoollees as annd bd blliinnd hd hoollees.s.

oottwwoorru i fu i faazzoowwaanniiaa, d, do uo unniiwweerrssaallnnyycch zh zaassttoossoowwaańń..

ddiimmeennssiioonns,s, ffoor gr geenneerraall--ppuurrppoosse ae apppplliiccaattiioonns.s.

wwyymmiieennnne pe płłyyttkki wi wiieelloooossttrrzzoowwee..

rereppllaacceeaabblle ie innddeexxaabblle ie innsseerrtts.s.

i ri roowwkkoowwaanniiaa..

HHiigghh--ppeerrffoorrmmaanncce te toooollhhoollddeerrs fs foor tr tuurrnniinngg, b, boorriinng ag annd gd grorooovviinngg..

ppoottrrzzeebby ky klliieennttóóww..

ooffffeer ir innsseerrtts ms maannuuffaaccttuurered ad accccoordrdiinng tg to Io ISSO sO sttaannddaardrd aas ws weelll al as cs cuussttoommiisseed sd soolluuttiioonns.s.

oobbrraabbiiaannyycchh..

WWe oe offffeer a gr a grereaat vt vaarriieetty oy of ef elleemmeenntts fs foor cr cllaammppiinng tg toooolls as annd wd woorrkkppiieeccees.s.

wwęęgglliikka sa sppiieekkaanneeggo wo wrraaz z zz z zaaaawwaannssoowwaannąą tteecchhnniicczznniie pe poowwłłookkąą..

a ga giivveen an apppplliiccaattiioonn..

nnuujjeemmy zy zmmiiaanny oy oppttyymmaalliizzuujjąącce pe prroocceessy py prroodduukkccyyjjnnee..

tto so sttrereaammlliinne pe prorodduuccttiioon pn prorocceessssees.s.
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